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Vazeny zakazniku!

Srdecné Vam blahopfejeme k rozhodnuti po-
uzivat tento produkt spole¢nosti Mahr GmbH
ve Vasem podniku. Abyste méli pfistroj, ktery
bude dlouho pracovat pfesné, prosime, abyste
respektovali tyto pokyny a informace.

Vzhledem k trvalému vyvoji nasich vyrobk
a zejména v disledku prejmenovani typovych
oznaceni se mohou vyskytnout malé odchylky
mezi obrazky nebo textem v této dokumenta-
ci a dodanymi pfistroji. Vyhrazujeme si zmény
v provedeni a rozsahu dodavky a také dalsi
technicky rozvoj a pravo k prekladu dokumen-
tace.

© Mahr GmbH, Géttingen

Likvidace

Pouziti v souladu s uréenim

Drsnomér MarSurf M 300 C je povoleno po-
uzivat vyhradné k méfeni a vyhodnocovani
drsnosti.

Drsnomeér MarSurf M 300 C Ize pouzivat jak
pfimo ve vyrobé, tak i v prostorach méficich
laboratofi.

Pfistroj nepozménujte. Mohlo by to mit za
nasledek dalsi rizika, proti kterym by stavajici
bezpecnostni mechanismy nebyly dostate¢né
ucinné.

Podminky provozu, Udrzby a oprav, které jsou
popsany v této dokumentaci, musi byt bezpod-
minec¢né dodrzeny.

Elektronické pfistroje véetné pfislusenstvi a pouzité akumulatory/baterie
nepatii do domovniho odpadu, protoze jsou vyrobeny z cennych mate-
riald, které Ize recyklovat a opakované pouzivat. Smérnice Evropského
parlamentu a Rady ¢. 2002/96/ES (WEEE) vyZaduje, aby elektrické
a elektronické pfistroje byly shromazdovany oddélené od netfidéného
komunalniho odpadu a poté byly recyklovany a zhodnoceny. Symbol
s preSkrtnutou popelnici poukazuje na nutnost oddéleného sbéru od-

padu.

Znacky Pb, Cd a Hg oznacuiji prvky, které prekracuji zakonné hodno-

ty.

Spolecnost Mahr GmbH provadi sbér a likvidaci svych elektrickych
a elektronickych produktd v souladu se zakonem. Obratte se na nase
zameéstnance servisniho oddéleni ve Vasi lokalité nebo na adrese

Mahr GmbH
Carl-Mahr-StraBe 1
D-37073 Géttingen

Spolkova republika Némecko

Telefon: +49 551 70730
Fax: +49 551 71021
e-mail: info@mahr.de

www.mahr.de

Spole¢nost Mahr GmbH je v Némecku registrovana pod registrac¢nim
Cislem WEEE DE 56624193 u organizace Stiftung Elektro-Altgerate-

Register (EAR).
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Bezpecnostni pokyny

Pristroj odpovida pfislusSnym bezpec¢nostnim ustanovenim a z vyrobniho zavodu
byl odeslan v technicky dokonalém stavu. Pfesto mohou vznikat rizika ohrozujici
zdravi nebo Zivot uzivatele ¢i jinych osob, pokud nebudou presné dodrzovany
nasledujici pokyny:

1. Pfed pfipojenim a prvnim uvedenim do provozu si prectéte pfislusnou doku-
mentaci.
Respektujte bezpecnostni predpisy a pokyny v ndvodu k obsluze.
Dokumentaci uloZte v misté pouziti pfistroje na dobfe dostupném misté.
2. Pfistroj je povoleno pouZzivat vyhradné k méreni drsnosti povrchu.

3. Pristroj neprovozujte v prostorach obsahujicich vybusné plyny. Elektricka jiskra
by mohla zpUsobit vybuch.

4. Respektujte bezpecnostni predpisy, predpisy o prevenci nehod a podnikové
smérnice. Obracejte se na prislusného pracovnika povéreného bezpecnosti
prace.

5. K nabijeni vestavéného akumuldtoru pfistroje nebo k napajeni pfi provozu
na pevném misté pouZzivejte vyhradné dodavany sitovy zdroj.

6. Zvolte vhodny sitovy adaptér a pfipojte jej k sitovému zdroji.

7. Pred pfipojenim k siti zkontrolujte, zda napajeci napéti uvedené na typovém
Stitku pfistroje odpovida napajecimu napéti v mistni siti. Jestlize napéti ne-
odpovida, zdroj nesmi byt za zadnych okolnosti pfipojen!

8. Sitovy zdroj pouZivejte vyhradné v uzavienych prostorach.
9. Neprovadéjte Zadna méfeni u béZicich strojd ani na pohybuijicich se dilech.

10. Udrzbu smi provadét vyhradné vyskoleni kvalifikovani pracovnici. Pred vy-
ménou akumulatoru pfistroj odpojte od napajeni.

J
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11. Prace na pfistroji a souvisejicich zafizenich smi provadét vyhradné servisni
personal proskoleny spolecnosti Mahr. Ochranné kryty smi pfi provadéni
servisu snimat vyhradné kvalifikovany personal. Veskeré zasahy do pfistroje,
které presahuji prace popsané v navodu k obsluze, maji za nasledek ztratu
zaruk a také vylouceni ruceni ze strany spolec¢nosti Mahr GmbH.

12. Do pfistroje a pfislusnych zafizeni nesmi vniknout kapalina.

13. NepouZivejte Cistici prostfedky, které obsahuiji napf. zdravi Skodlivé latky nebo
latky rozpoustéjici material.

14. Zkontrolujte, zda je spojovaci kabel v fadném stavu (vizualni kontrola). Pi
poskozeni jej ihned vymérite (servisni personal Mahr).

15. Propojovaci kabel mezi vyhodnocovaci jednotkou MarSurf M 300 C a po-
suvovou jednotkou RD 18 C by mél byt pfipojen nebo odpojen vzdy kdyz je
pfistroj M 300 C vypnuty.

.
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e ) Jednotlivé funkce, které nejsou uve-
1 | deny v tomto obsahu (napt. "Casovy
limit" nebo "Kodové ¢islo") naleznete

jako hesla v abecednim rejstiiku (viz
kap. 14).

V tomto navodu k obsluze naleznete
nasledujici znacky:

i ] Vseobecné informace.

Dulezité informace. Nedodrzeni muze
zpusobit chybné vysledky nebo posko-
zeni pfistroje!
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1 Rozsah funkci

Mechanické vlastnosti

MarSurf M 300 C je pfiru¢ni drsnomér k pre-
nosnému vyuziti v dilenskych podminkach. Jeho
rozsah meéfeni ¢ini nejvyse 350 pm (-200 pm
az +150 pym).

S integrovanou posuvovou jednotkou MarSurf
RD 18 C jsou mozna méfeni ve vSech polo-
hach i bez pfipravného ¢asu pro nastavova-
ni. Maximalni délka snimaného Useku cini
17,5 mm. Pfistroj se snadno obsluhuje a od-
povida ustanovenim normy DIN EN ISO 3274.

Valcova posuvova jednotka se vlozi do pre-
nosného drzaku. Pfenosny drzak nabizi uni-
verzalni dotykové plochy a Ize jej kombinovat
s vySkové prestavitelnymi patkami. Tim vznika
jednoducha, Uplna méfici jednotka, kterd se da
s posuvovou jednotkou pfi pfenosném pouziti
umistit do témér libovolné polohy.

Pro provoz na stacionarnim misté je mozné po-
suvovou jednotku upevnit pfenosnym drzéakem
na méfici stojan.

Posuvovou jednotku je mozné také upevnit do
upinacich zafizeni.

Pfistroj MarSurf M 300 C a vSechna tlacitka
z programu dodavek jsou nastavena z vyroby.
Pro vysoce pfesna méfeni dotykovou metodou
a pozdéjsi kontroly je k dispozici automaticka,
dynamicka funkce kalibrace.

Snimace fady PHT disponuji novou, otevienou
patkou 1, ktera do zna¢né miry brani usazovani
necistot a olejd.

1 patentovano

Diky pevnému krytu je pfistroj MarSurf M 300 C
odolny proti ztizenym pracovnim podminkam.
Tento pfistroj se vyznacuje dokonale ergono-
mickym designem, prehledné usporadanymi
ovladacimi prvky a velkym, dobfe ¢itelnym dis-
plejem z tekutych krystald.

PohodIny tvar a nizkd hmotnost (cca 1 kg) jsou
idedIni k pfenosnému pouziti. Diky prepravni
taSce a ramennimu pasu se da pohodiné kam-
koliv pfenaset. Vestavény akumulator s moz-
nosti dobijeni nabizi dostate¢nou kapacitu
i k vicedennimu méreni 2.

Prislusny sitovy zdroj ma tfi vyménné sitové
adaptéry, diky nimZ Ize pfistroj MarSurf M 300 C
zapojit pfimo do zasuvky po celém svété.

Mozna nastaveni pristroje

VSechny funkce pfistroje jsou shrnuty v logicky
usporadané nabidce.

Nastaveni pfistroje Ize zablokovat a pred ne-
opravnénymi zménami navic chranit pomoci
Ciselného kodu.

K volbé snimané délky a jejimu vyhodnoceni
Ize prepinat mezi normami ISO (DIN), ASME,
JIS @ metodou MOTIF.

Pfi méfeni podle norem ISO (DIN), ASME a JIS
se provadi filtrace pomoci fazové korigovaného
profilového filtru (Gaussuv filtr) podle normy
DIN EN ISO 11562. K dispozici je také moz-
nost zvolit zkrdcenou mezni vinovou délku
(cutoff).

Spravna a opakovatelna méfeni drsnosti povr-
chu mohou provadét i neSkoleni uZivatelé: je-li
aktivni automatika, pfistroj rozpozna periodic-
ké a neperiodické profily a automaticky sestavi
spravnou cutoff a pfislusnou snimanou délku
v souladu s normou DIN EN ISO 4288.1

2 Kapacita staci na cca 1 000 méfeni (zavisi na délce sni-
maného Useku a nastaveni v nabidce "Protokol").

6
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Vyhodnoceni

K vyhodnoceni zméreného profilu je k dispo-
zici vétsina charakteristik pouzivanych dle no-
rem ISO (DIN), ASME, JIS a metody MOTIF (viz
kap. 5.3).

Lze nastavit podminky vyhodnoceni: vztaznou
linii a prasecnici pro materialovy pomér Rmr
(odpovida tp podle norem ASME a JIS), symet-
rické nebo nesymetrické prisecnice pro Spicko-
vé hodnoty RPc, operatory A a B k vyhodnoceni
metodou MOTIF a prlsecnice pro Sifky pasma
CR, CF, CL.

Ke sledovani tolerance Ize u viech zvolenych
parametr( nastavit odpovidajici meze tolerance.
Jejich prekroceni je pak signalizovano na displeji
a zapsano v protokolu.

Vysledky a nastaveni Ize volitelné zobrazovat
v metrické nebo anglické mérné soustavé.

Pomoci integrované tepelné tiskarny, ktera
muzZze tisknout i grafiku, je mozné tisknout jak
kompletni protokoly o méfeni s charakteristic-
kymi kfivkami a profilovymi diagramy, tak i jed-
notlivé funkce, jako napf. jednotlivé seznamy
nebo kfivky.

V interni USB paméti Ize ulozit az 30 profill
nebo 40 000 vysledkd.

Rozhrani

Pfistroj MarSurf M 300 C Ize prostfednictvim
USB rozhrani pfipojit pfimo k pocitaci. Pocitac
s nim pracuje jako s pamétovym modulem USB
(Memory-Stick) a rozpozna jej i bez ovladacd.
Timto zpUsobem mUzete do pocitace prenaset
vysledky méfeni a profily a poté je vyhodnotit
napf. pomoci softwaru MarWin MarSurf XR 20
nebo XP 20.

Pomodi softwaru "MarSurf PS1/M 300 Explorer”
od verze v1.20-07 (viz kap. 11) mUzete ukla-
dat a tisknout protokoly o profilech a vysledky
meérfeni.

Rozhrani MarConnect Ize pouzit ke vzdalenému
spusténi pfistroje.

Prislusenstvi

Rozsahlé prislusenstvi pfistroje MarSurf M 300 C
a posuvové jednotky RD 18 C poskytuje Cetné
moznosti pouZiti (viz kap. 11).

Provozni podminky

Teplota skladovani a dopravy:
-15°C az +55 °C
Pracovni/provozni teplota:
+5 °C az +45 °C
Relativni vlhkost vzduchu:
bez kondenzace, 30 % az max. 85 %
Druh kryti:
MarSurf M 300 C:
MarSurf RD 18 C:

P42
P40
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1.1 Kapacita paméti

Kazdy typ dat se uloZi v interni USB paméti ve
vlastni slozce:

"BITMAP"
obsahuje vlastni firemni loga s pfiponou ndzvu
souboru "*.BMP" (bitovd mapa Windows).

"PROFILE"

obsahuje

— soubory profilu s pfiponou ndzvu souboru
"* PCD" (format Perthometer-Concept).
Tyto soubory Ize ¢ist a vyhodnocovat soft-
warem MarSurf XR 20 nebo XP 20.

—  Soubory profilu s pfiponou ndzvu souboru
"F TXT" (ASCIl format).

"RESULT"
obsahuje soubory s vysledky s pfiponou nazvu
souboru "*.S2R".

Tyto soubory Ize pfenaset pfes rozhrani USB do
pocitace (viz kap. 8.1).

Jsou-li do paméti uloZeny jen soubory jediného
typu, je vysledny maximalni pocet soubord na
typ uveden v této tabulce:

Typ souboru Pocet bajtii na soubor Max. pocet
soubort

Soubor s vysledky 1 kB pfi 10 méf. se 4 parametry cca 1350
(*.S2R) 2 kB pfi 20 méf. se 4 parametry cca 675

3 kB pfi 50 méf. se 4 parametry cca 450

5 KB pfi 100 mé¥. se 4 parametry cca 335
Soubor profilu 45 kB pfin=5 cca 30
(*.PCD)
Soubor profilu 66 kBaz88kB pfin=5 cca 15az 20
(*.TXT)
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2 Ovladaci prvky

2 | (e
m|[ starr

Obr. 1
Ovladaci prvky drsnoméru
MarSurf M 300 C (predni strana)

2 Kryt tiskarny
3 Displej

Podle situace:
Vybér zobrazenych funkci.
Slouzi k zadavani Cisel a pis-

Tlacitka se sipkou slouzi k za-
davani Cisel a pismen.

Otevre nabidku "Tisk".
Zobrazi nahled "Vysledek".

Funkcni klavesy voli libovolné
programovatelnou funkci.
Tlacitko posuvu papiru po-
hybuje papirem z tiskarny po
celou dobu, po kterou je stisk-

Podle situace:
Zobrazuje hlavni nabidku.
Prerusi zadavani pismen a ci-

U norem ISO, ASME, JIS: na-
stavi 3 cutoff a snimanou délku
nebo automatickou volbu
cutoff a snimané délky.

U metody MOTIF: nastavi sni-
manou délku.

Zobrazi nahled "Meérici praco-

Podle situace:

zapne pristroj M 300 C. 4
Spusti méren.

Prerusi probihajici méreni nebo
tisk protokolu.

Prevezme zadana pismena

U nasledujicich kombinaci tlacitek se tla-
Citko START pfidrZi a soucasné se stiskne

Viypne pristroj M 300 C.

Nastaveni pfistroje Ize zménit jen v pfipadé, kdy nejsou

4 Pole tlacitek
1az0
men.
Il
nuto.
MENU
sel.
Lt/Lc
M
viste".
START
nebo Cisla.
druhé uvedené tlacitko:
START
+M
3
zablokovéna (viz kap. 3.5.2).
4

Jsou moznéa pouze v pfipadé, Ze je vypinac (12) v poloze
"I" (viz obr. 3).
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#p=dlp | Maint
aintenance '\ 7
Measurement canceled by the user —
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Obr. 2
Displej drsnoméru MarSurf M 300 C
5 Horni stavova lista (v rezimu méreni se nemo- 6 Spinaci tlacitka
hou zobrazovat vsechny prvky stavového panelu Otevre nabidku "Podminky mé-
soucasné). , o - ?I"'C feni™
i\ Podm{nky méreni neodpovidajici Otevie nabidku "Parametry”
normam R
Lt=5.600mm (0.800*5) Snimana délka Lt =
(Cutoff Lc x pocet Otevre nabidku "Protokol"
n jednotlivych =
mérenych délek) Otevre nabidku "Zékladni nasta-
podle ISO, ASME, veni"
JIS y p S
Lt=16.00mm Snimana délka — Otevie nabidku "Udrzba
Lt podle metody 3 ) y
MOTIF ~| Otevie nabidku "USB pamét"
A Automatické nastaveni cutoff a sni-
mané délky n | Otevie nabidku "Snimac"
E»  Stav nabiti akumulatoru E
(= akumulétor je témér vybity) 7 Hlavni nabidka

ISO, ASME, JIS, MOTIF normy

8  Spodni st 3 ist
p Interval adrzby uplynul podni stavova fista

w#= \/ybrany typ snimace neni kalibro-
van
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Obr. 3

Pripojky drsnomeru MarSurf M 300 C (zadni a spodni strana)

10

11

12 0/l

13 9V =

Pripojka pro posuvovou jed-
notku RD 18 C

USB rozhrani pro pripojeni

k pocitaci>

Vypinac (spinac resetu)

"0": stav pfi dodani (akumula-
tor je oddélen od elektroniky),
"I": provozni stav

Pripojka pro sitovy adaptér

5 S operacnim systémem Windows 2000, Windows XP
nebo Windows 7

14
15
16
17

Rozhrani MarConnect
Schranka akumulatoru

Ocka pro ramenni popruh
Ramenni popruh

(proviecte podle sipek a aZ e)
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Obr. 4
Posuvova jednotka MarSurf RD 18 C s pfenosnym drZzakem a vyskové prestavitelnymi patkami

20 Posuvova jednotka,
otocna a posuvna v podélném sméru,
s réznymi aretacnimi polohami

24 Ochrana snimace
Ize ji pouZit ve spojeni s patkou k nasta-
veni vysky nebo s méricim stojanem jako
druhy opérny bod

25 Snimac

26 Prenosny drZak k upevnéni prislusenstvi
(vyskové prestavitelné patky)

27 Dvé vyskové prestavitelné patky
(mohou se pouZit také jednotlivée)

28 Pripojka pro pripojovaci kabel k pristroji
M 300 C
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Pomoci kabelu s dvéma minikonektory Ize
vytvorit kabelové propojeni mezi jednotkou
MarSurf M 300 C (70) a posuvovou jednotkou
MarSurf RD 18 C ( 28).

Propojovaci kabel mezi vyhodnocovaci
jednotkou MarSurf M 300 C a posuvo-

vou jednotkou RD 18 C by mél byt pfi-
pojen nebo odpojen vzdy kdyz je pfistroj
M 300 C vypnuty.

Pomoci USB kabelu (s konektorem Mini-
USB a konektorem USB) Ize pfistroj MarSurf
M 300 C (USB rozhrani, 77) spojit s USB roz-
hranim pocitace.

Pfi pfenosném pouZiti Ize ramenni popruh
(17) upevnit do ocek (76) pfistroje MarSurf
M 300 C.

V pfepravni tasce si mlzZete pfistroj MarSurf
M 300 C a posuvovou jednotku MarSurf
RD 18 C vcetné standardniho pfislusenstvi brat
pohodIné kamkoliv sebou.

3 Uvedeni do provozu

PFistroj MarSurf M 300 C se dodava tak, aby
byl vestavény akumulator odpojen od elektro-
niky.

1. Vypinac na pfistroji MarSurf M 300 C (72)

pfepnéte doprava do polohy "I", poté je
pfistroj pfipraven k provozu.

e ) Akumulator se nabiji pouze tehdy, po-
1 |kud je vypinac (12) v poloze "I".

3.1  Dobijeni akumulatoru

Pfistroj MarSurf M 300 C se napaji vestavénym
akumulatorem.

e ) Pri stacionarnim provozu Ize napajet
1 pfistroj pfipojenim sitového zdroje z

pfislusenstvi.

Akumulator pfistroje MarSurf M 300 C se musi
nabit,

— pokud pfistroj poprvé uvadite do provo-
zu,

— jestlize od posledniho dobiti uplynuly zhru-
ba 3 mésice,

pokud je v horni stavové listé zobrazen
symbol E=¥ (tzn. akumuldtor ma zbyvajici
kapacitu asi 15 %),

— jestlize neni mozné méfeni, i kdyz se sym-
bol ¥ jesté nezobrazuje. 6

6 Tento pripad mlze nastat napt. po delsi dobé skladova-
ni.

Mahr GmbH, MarSurf M 300 C + RD 18 C
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K dobijeni pouZivejte vyhradné dodava-
ny sitovy zdroj!

PFi pouziti jinych sitovych zdrojl je zde
riziko, Ze se pfistroj MarSurf M 300 C
poskodi a tim zanikaji veSkeré naroky
na zaruku.

Pfiprava sitového zdroje:

1. Zvolte vhodny sitovy adaptér a pfipojte jej
k sitovému zdroji.

Nabijeni akumuldtoru pfristroje MarSurf
M 300 C:

1. Sitovy zdroj pfipojte ke zdifce "9v=" (13)
pristroje MarSurf M 300 C a zapojte jej do
zasuvky.

Béhem dobijeni se postupné zobrazuji
a zhasinaji ¢tyfi Sedé prouzky v symbolu
akumulatoru =

S pfipojenym sitovym zdrojem Ize ihned zacit
méfit.

Zhruba po 7 hodinach dobijeni je akumulator
nabit a pfistroj se automaticky odpoji od rychlo-
dobijeni a pfepne se na udrzovaci dobijeni. 7

7 Se zapnutym pfistrojem se prodluzuje doba nabijent.

3.2  Zapnuti méficiho pristroje

1. Zelené tlacitko START na pfistroji MarSurf
M 300 C pfidrzte stisknuté cca 1 sekun-
du.

3.3  Vypnuti méficiho pfistroje

Vypnuti pfistroje MarSurf M 300 C (pokud se
nevypne sam 8):

1. Stisknéte a pridrzte tlacitko START pfistro-
je MarSurf M 300 C a soucasné stisknéte
tlacitko M.

[ e | K Uplnému odpojeni pfistroje od napa-
1 | jeni (napt pfi expedici), je tfeba vypinac

(12) pfesunout vlevo do polohy "0".
Nastaveni pfistroje vCetné data a Casu
z(stanou pfitom zachovana.

8  Pfistroj se samocinné nevypne v pfipadé, Ze je casovy
limit vypnut (tzn. pokud je v nabidce "Zakladni nasta-
veni" vypnuto zaskrtavaci policko " Casovy limit") nebo
je pres sitovy zdroj napojen na sit.

14
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3.4 Vlozeni papiru

Postup vlozeni kotouce papiru:

1. Kryt tiskarny (2) zatlacte dozadu ve sméru
Sipky (viz obr. 1). Poté pfistroj otocte tak,
aby jeho zadni strana sméfovala dopredu
(viz obr. 6).

2. Pfipadné vyjméte prazdny kotouc¢ ze
schranky na papir.

3. Pfitlacnou listu (37) vyklopte nahoru.

4. Novy kotouc papiru (32) (5450105) vlozte
do schranky na papir pocatkem role papiru
smérem dolU (viz symbol pod schrankou na
papir).

5. Pocatek papiru zavedte rovné do vstupu
papiru pod gumovym valcem.

6. Papir zasurite tak daleko dozadu, az vy¢ni-
va cca 2 cm nad gumovym valcem.

7. Pfitla¢nou listu (37) opét sklopte dold.

8. Kryt tiskarny (2) znovu nasadte a zasunte
dozadu, aZ zaklapne.
Papir musi vy¢nivat z krytu tiskarny.

Obr. 6

Schranka na papir pristroje MarSurf M 300 C
31 Pritlacna lista

32 Role papiru

3.5 Provedeni nastaveni pfistroje

Zakladni nastaveni
— Norma
a podminky méreni

— Snimana délka Lt

—  Lsfiltr

—  Pocet n jednotlivych méfenych délek
(podle norem 1SO, ASME, JIS)

— Dréha rozbéhu Lv /dréha dobéhu Ln
(podle norem ISO, ASME, JIS)

musi byt pfed méfenim zménény.
Vsechna dalsi nastaveni Ize zménit pfed mére-
nim nebo po ném.

e ) Nastaveni pfistroje Ize zménit jen v pfi-
1 padé, kdy nejsou zablokovana (tzn.
pokud neni v nabidce "Zakladni na-
staveni" zapnuto zaskrtavaci policko
"Blokovani"; viz kap. 3.5.2).

Aby zlstalo zménéné nastaveni pfistroje
po vypnuti pfistroje MarSurf M 300 C
zachovano, musi byt s danym nasta-
venim provedeno jedno bezchybné
meérfeni.

¥}
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3.5.1 Ovladaci prvky nabidky

Dale jsou zobrazeny ovladaci prvky pouzivané
v nabidkach:

Spinaci tlacitko

napr. Basic settings

Se spinacim tlacitkem, resp. jemu pfifazenym
fyzickym tlacitkem, Ize aktivovat funkci (napt.
nabidku "Zakladni nastaveni" (angl. "Basic set-
tings") Ize aktivovat tlacitkem 4).

Nabidku Ize opét opustit pomoci spinaciho tla-

¢itka nebo tlacitka MENU.

Spinaci tlacditko vybéru

Standard ISO

napt. |¥

Pomoci spinaciho tlacitka vybéru, resp. pomoci
jemu pfifazeného tlacitka Ize vybirat z nékolika
nastaveni (napf. "Norma" (angl. "Standard")
tlacitkem 3). Kazdé stisknuti tlacitka vybere dalsi
polozku z uloZeného seznamu a zobrazi ji.

Zaskrtavaci policko
Timeout [=]

Blocking O

Pomoci zaskrtavaciho policka Ize zapnout nebo
vypnout funkci. V tomto pfikladu je zapnut ¢a-
sovy limit (angl. "Timeout") a Blokovani (angl.
"Blocking) je vypnuto.

napr.

Posuvnik na displeji

Jestlize nelze zobrazit vSechny prvky nabidky
soucasné, na okraji displeje se nachazi posuv-
nik. Pomoci tlacitek se Sipkami ¥ a A Ize posuv-
nik posouvat nahoru nebo dol(.

Vstupni pole

napfr. Mahr GmbH

V rliznych nabidkach Ize zaddvat Cisla a texty,
napt. meze tolerance nebo firemnf text. Toto al-
fanumerické zadavani se provadi pomoci klaves
se Sipkami a klavesami 1 az 0:

<€ smaze ve vstupnim poli znak vlevo od kur-
zoru

> nastavi ve vstupnim poli kurzor vpravo

A nastavi kurzor na zacatek vstupniho pole

¥V nastavi kurzor na konec vstupniho pole

Aby bylo mozné provést alfanumerické zada-
vani:
1. Vstupni pole vyberte stisknutim tlacitka

napf. Vstupni pole s 1. fadkem firemniho
textu "Mahr GmbH" tlac¢itkem 7).

2. 'V pripadé potfeby smazte znaky pomoci
.

3. Tlacitky 1 az 0 vkladejte znaky. Maji-li né-
ktera spinaci tlacitka vice vyznamt a chcete
vybrat jiny znak, tlacitko nékolikrat rychle
za sebou stisknéte (podobné jako u mobil-
niho telefonu).

4. Zadani potvrdte tlacitkem START nebo je
preruste tlacitkem MENU.

16
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3.5.2 Zakladni nastaveni
Chcete-li zménit zakladni nastaveni:

1. Nabidku "Zakladni nastaveni" otevrete
stisknutim tlacitka.

Volba normy

PFi vybéru snimané délky Ize prepinat mezi nor-
mami I1SO, ASME, JIS a metodou MOTIF.

Vybrana norma se zobrazi v horni stavové listé
(5) (viz obr. 2).

Pfi pfepinani normy se podminky méreni, kte-
ré normé neodpovidaji, automaticky zrusi.
Snimana délka se pak musi pfipadné zvolit
Znovu.

Je-li zvolena norma I1SO, ASME nebo
JIS, vyhodnoti se profil R.

Je-li zvolena metoda MOTIF, vyhodno-
cuje se profil P. Vyhodnoceni parametr(

metodou MOTIF se provadi podle ISO
12085.

Zapnuti nebo vypnuti ¢éasového limitu

Na ochranu kapacity akumulatoru Ize omezit
dobu zapnuti pfistroje pomoci ¢asového limi-
tu.

Se zapnutym casovym limitem se pfistroj
MarSurf M 300 C zhruba po dvou minutach
automaticky vypne, pokud béhem této doby
nestisknete Zadné tlacitko.

Nastaveni pfistroje, s nimiz bylo provedeno po-
sledni bezchybné méreni, zlstavaji zachovana.
Vysledky posledniho méfeni zlstavaji rovnéz
zachovany.

PFi trvalém provozu v pfenosném pouziti Ize
¢asovy limit vypnout.

Casovy limit je neucinny, je-li pFistroj
MarSurf M 300 C pfipojen k siti pro-
stfednictvim sitového zdroje.

Zapnuti a vypnuti blokovani nastaveni
pristroje (ochrana ¢iselnym kédem)

Nastaveni pfistroje Ize zablokovat. Dale je Ize
chranit ciselnym kédem pred neopravnénymi
zménami. Kod je vyZadovan také u nékterych
funkci nabidky "USB pamét".

Z vyroby je kéd nastaven na hodnotu "00000".
Pfi tomto nastaveni mlze nastaveni pfistroje
meénit kazdy uZzivatel, tzn. mize také zapi-
nat a vypinat blokovani. Pfi uvedeni pfistroje
MarSurf M 300 C do provozu proto doporu-
Cujeme zadat vhodny ciselny kod.

e ) Nastaveni pfistroje Ize zménit jen v pfi-
1 padé, kdy nejsou zablokovana (tzn.
pokud v nabidce "Zakladni nastave-
ni" neni zapnuto zaskrtavaci policko
"Blokovani").

Zadani resp. zména ciselného kodu:

1. Je-li to tfeba, vypnéte blokovani nastaveni
pfistroje (viz dale).

2.V nabidce "Zakladni nastaveni" vyberte
stisknutim tlacitka vstupni pole "Kod".

3. Tlacitky 1 az 0 zadejte pavodni kod a poté
stisknéte tlacitko START.
4. Pomoci tlacitek 1 aZ 0 zadejte libovolny

pétimistny kod v rozsahu "1"az "99999"
a stisknéte tlac¢itko START.

5. Je-li to tfeba, znovu zapnéte blokovani
nastaveni pfistroje (viz dale).

S vypnutym blokovanim muze ciselny
kod ménit kterykoliv uZivatel.

¥}
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Zapnuti nebo vypnuti blokovani:

1.V nabidce "Zakladni nastaveni” stisknutim
tlacitka aktivujte nebo deaktivujte zaskrta-
vaci policko "Blokovani".

2. Tlacitky 1 az 0 zadejte kod a poté stisknéte
tlacitko START.

Pokud zadate nespravny kéd, zobrazi se
opét zaskrtavaci policko "Blokovani" s pu-
vodnim nastavenim.

e ) Aby nova nastaveni pfistroje (tzn. také
nastaveni blokovéni) zlstala zachovéna

i po vypnuti pfistroje MarSurf M 300 C,
musi byt provedeno jedno bezchybné
méreni s danym nastavenim pfistroje.

Nastaveni data

S kazdym méfenim se uklada datum.

Format data zavisi na nastaveném jazyku. Je-li
jazykem "Cestina", je to "den.mésic.rok" (dd.
mm.rrrr).

PFi tisku protokolu Ize vytisknout i datum.

e | Pfi zadavani data je pofadi ve viech
1 | jazycich "den mésic rok" (viz text nad

vstupnim polem).

Pri zadavani data tlacitko < nesmaze
znak vlevo od kurzoru, ale nastavi kur-
zor doleva.

Nastaveni ¢asu

S kazdym mérenim se uloZi ¢as ve formatu “ho-
dina:minuta” (hh:mm).
PFi tisku protokolu Ize vytisknout i ¢as.

znak vlevo od kurzoru, ale nastavi kur-

: ° ] Pri zadavani casu tlacitko < nesmaze
zor doleva.

3.5.3 Podminky méreni a vyhodnoceni
podle norem I1SO / ASME / JIS

Chcete-li zobrazit podminky méfeni a vyhod-
noceni podle norem ISO/ASME/JIS:

1. Stisknutim tlacitka oteviete nabidku
"Podminky méfeni".

2. Stisknéte tlacitko 1, aby se v pfislusném spi-
nacim tlacitku vybéru zobrazila norma "I1SO/
ASME/JIS".

Napravo se nyni zobrazuji podminky méfeni
a vyhodnoceni podle normy ISO/ASME/JIS.

Vybér snimané délky

V horni stavové listé (5) se zobrazi snimana dél-
ka Lt, délka cutoff Lc a pocet n jednotlivych mé-
fenych délek, napt. "Lt=5.600 mm (0.800*5)"
(viz obr. 2).

1. Tlacitko Lt/Lc stisknéte nékolikrat, az se
zobrazi poZzadovana cutoff a z ni plynouci
normovana snimana délka.

Jestlize se pro Lt a Lc zobrazuje namisto
hodnoty Ffada "Lt=*****mm(******5)"
a nad ni symbol A, je nastaveno automa-
tické nastaveni cutoff a snimané délky.

Velikost snimané délky podle norem I1SO, ASME
nebo JIS vyplyvé z hodnoty cutoff, kterd se voli
podle tab. 2.

PFistroj MarSurf M 300 C ma k dispozici tfi hod-
noty cutoff. Cutoff stanovi, které charakteristiky
naméreného profilu se pfifadi drsnosti.
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Lt lc n Im
1.750 mm (0.250 * 5) 1.250 mm
5.600 mm (0.800 * 5) 4.000 mm
17.50 mm (2.500 * 5) 12.50 mm
0.070" (0.010 * 5) 0.050"
0.224" (0.032 * 5) 0.160"
0.700" (0.100 * 5) 0.500"

Tab. 1

Dostupné snimané délky (a cutoff)
podle norem 1SO, ASME, JIS

Snimana délka se obvykle sklada z drahy roz-
béhu Lv, péti jednotlivych méfenych délek Ir (=
celkové méfené délky /m) a drahy dobéhu Ln.
Jednotlivé méfené délky, draha rozbéhu a draha
dobéhu jsou pfesné stejné dlouhé jako normo-
vana cutoff (viz tab. 2).

Je-li zapnuto automatické nastaveni (symbol
A) hodnoty cutoff a snimané délky, pfistroj
béhem méfeni nejdfive zkontroluje, zda jde o
periodicky profil:

— U periodického profilu nastavuje pfistroj
automaticky cutoff a pfislusSnou snimanou
délku v souladu s normou a podle velikosti
hodnoty pro RSm (viz tab. 2).

— Jde-li o neperiodicky profil, cutoff a snima-
na délka se nastavuji automaticky podle
velikosti hodnoty pro Rz (viz tab. 2).

Po méreni se urcena nastaveni Lt a Lc zobrazi
v horni stavové listé.

Zapnuti nebo vypnuti profilového
filtru Ls

Je-li profilovy filtr Ls zapnut, profil se po méfeni
filtruje podle snimané délky s mezni vinovou
délkou 2,5 pm nebo 8 ym.

Zapnuti nebo vypnuti inverze profilu

Za normalnich okolnosti se profil vyhodnocuje
tak, jak byl zméfen, tzn. $picky profilu se zpra-
covavaji jako takové.

Pfi méfeni otiskd je vsak tfeba zapnout inverzi
profilu. To zplsobi, Ze zméreny profil se na ose
grafu otoci o 180 stuprid a pfi vyhodnoceni se

pouzije profil opét ve spravné poloze.

Pokud byl vyhodnocen profil s inverzi profilu,
typu profilu v ndhledu "Vysledek" se pfifadi
znaménko minus (napf. "R-").

e ) Nasledujici parametry jsou ovlivnény
1 |inverzi profilu méfenych hodnot: Rp,
RpA, Rom, Rv, Rpk, Rk, Rvk, Mr1, Mr2,
A1, A2, Vo, RPc, Rmr, tp, RSm, S, Rsk,
R, AR, Rx, W, CR, CF, CL.

Vybér poctu jednotlivych mérenych délek

Pokud meéfeny objekt nepfipousti pouZiti nor-
movanych velikosti snimanych délek, Ize podle
normy zvysit nebo sniZit pocet n jednotlivych
mérenych délek. 9

Pokud je n#5, v horni stavové listé se zobrazuje
symbol &

e ) Volbou normované snimané délky po-
1 | modiLt/Lc se pocet n jednotlivych mé-

fenych délek znovu nastavi na 5.

9 Je-li nastaveno automatické nastaveni A cutoff a sni-
mané délky, nelze ménit pocet n jednotlivych mérenych
délek.

Mahr GmbH, MarSurf M 300 C + RD 18 C
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Vybér cutoff

PFi vyhodnoceni podle norem ISO, ASME nebo
JIS vznika profil drsnosti digitalnim filtrovanim
z naméfeného profilu.

Pouziva se fazové korigovany profilovy filtr
(GaussUv filtr). Pfi vyhodnoceni parametrd podle
norem DIN EN ISO 13565-2 se pouzije proces
zvlastniho filtru s potlacenim ryh podle normy
DIN EN ISO 13565-1. Filtr se oznaci pomoci
hodnoty cutoff.

Cutoff je vinova délka Lc sinusového profilu,
jehoZ amplituda se fazové korigovanym filtrem
pfendsi na Uroven 50 %. Pomoci hodnoty cu-
toff se stanovi, jaké charakteristiky naméfeného
profilu budou pfifazeny drsnosti.

Cutoff a snimana délka se voli spole¢né pred
méfenim pomoci Lt/Lc.

Podle normy DIN EN ISO 4288 je tfeba zvolit

cutoff pro méreni odpovidajici normé

— u periodickych profill podle stfedni Sitky
RSm prvk{ profilu,

— u neperiodickych profilli podle parametrd
Ra nebo Rz

(viz tab. 2).

Ve zvlastnich pfipadech Ize namisto normované
cutoff podle normy ISO 4288 pouZit nejblizsi
kratsi cutoff. Toto nastaveni "Lc zkraceny" Ize
provést i po méfeni. 10

Po nastaveni se hodnota cutoff zobrazi v horni
stavové listé (5) (viz obr. 2).

Je-li zapnuta zkracena cutoff, zobrazi se na
displeji symbol &

e ) Volbou normované snimané délky
1 | pomodi Lt/Lc se zkracena cutoff opét

vypne.

Periodické Neperiodické profily Cutoff Jednotlivda méfena délka
profily Celkova mérena dilka
RSm v mm Rz v um Ra v um Lcvmm | [rvmm

Im v mm

(pfin=5)
RSm<0,13 Rz<0,5 Ra <0,1 0,25 0,25

1,25
0,13<RSm<0,4 | 0,5<Rz<10 | 0,1<Ra<2 |08 0,8

4
0,4 < RSm 10 <Rz 2 < Ra 2,5 2,5

12,5

Tab. 2

Urceni hodnoty cutoff
podle normy DIN EN ISO 4288

10 Je-li nastaveno automatické nastavovani A cutoff a sni-
mané délky, nelze ménit cutoff.
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Vybér délky rozbéhu a dobéhu

Pokud méreny objekt nepfipousti pouZiti nor-
movanych velikosti snimanych délek, Ize zkratit
drahu rozbéhu Lv a drahu dobéhu Ln 11. PFi
nastaveni "Lv zkraceny" jsou Lv a Ln oproti
normované cutoff polovicni.

Je-li zapnuta kratka draha rozbéhu a dobéhu,
v horni stavové listé se zobrazi symbol &

Volbou normované snimané délky po-
moci Lt/Lc se kratka draha rozbéhu
a dobéhu opét vypne.

Nastaveni prisecnic pro pocet spi¢ek

Pro vypocet poctu Spicek RPc je do profilu drs-
nosti vlozena horni prisecnice C1 (35) a dolni
prasecnice C2 (37). Obé prdsecnice jsou rov-
nobézné s osou diagramu (36).

Vzdalenost (v um nebo pin) prdsecnice od osy
diagramu Ize nastavit symetricky nebo nesy-
metricky. 12

Chcete-li nastavit symetrickou vzdalenost prd-
secnic C1 a C2 od osy diagramu, postupujte
takto:

1. Nastavte horni prasecnici C1.
Hodnota dolni prlsecnice C2 se automa-
ticky nastavi na -C1.

11 Je-li nastaveno automatické nastaveni A cutoff a sni-
mané délky, nelze ménit délku rozbéhu ani délku do-
béhu.

12 Hodnoty C1 a C2 se zadavaji v krocich po 0,1 um. Mensi
kroky nemaji smysl vzhledem k rozliseni profilu do 7
nm.

Chcete-li nastavit nesymetrickou vzdalenost
prisecnic C1 a C2 od osy diagramu, postu-
pujte takto:

1. Nejdfive nastavte hodnotu pro C1.
Hodnota dolni prlisecnice C2 se automa-
ticky nastavi na -C1.

2. Poté vyberte stisknutim tlacitka vstupni
pole "C2" a nastavte pozadovanou vzda-
lenost C2 pro dolni prlsecnici.

V pfipadé zéporné hodnoty lezi prisecnice
pod osou grafu.

e ) KaZzdou zménou hodnoty C1 se hod-
nota C2 nastavi opét na -C1. Je-li po-
zadovana hodnota C2 # -C1, musi se
hodnota C2 nastavit znovu.

35 36 37

A M
RANTIRSTIE
TN

35 Horni prasecnice C1
36 Osa diagramu
37 Dolni prasecnice C2
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Nastaveni vztazné ¢ary a prisecnice
pro materialovy pomér

K vypoctu materidlového poméru Rmr (tp v pfi-
padé ASME) se prusecnice C (hladina p v pfi-
padé ASME) (45) vlozi do profilu. Poloha této
prasecnice vyplyva z jeji vzdalenosti (v pm nebo
pin) od vztazné cary CREF (40).

Vztazna cara je rovnobézna s osou grafu; jeji
poloha je stanovena hodnotou materidlového
poméru (napf. "CREF 5,0 %").

Obr. 8
Viztazna Cara a prdsecnice materialového
poméru

40 Vztazna cara CREF
45 Prusecnice C (p v pfipadé ASME)

pro materialovy pomér
46 Dalsi prasecnice

pro seznam materialovych pomérd
Nastavit Ize tfi rdzné prdsecnice "C" nebo "p",
takZe je mozny vystup tfi jednotlivych hodnot
Rmr nebo tp. V pfipadé zaporné hodnoty leZi
prasecnice pod vztaznou ¢arou.

Pro seznam materidlovych pomérd ("seznam
Rmr"; "seznam tp" v pfipadé ASME; viz
kap. 5.2.2) urcuje nejvyssi hodnota "C" nebo
"p" (tzn. vstupni pole pod "CREF") vzdalenost
prvni prisecnice (45) od vztazné ary (40) a také
vzajemnou vzdalenost prlsecnic (46) od sebe.

3.5.4 Podminky méreni a vyhodnoceni
dle metody MOTIF

Chcete-li zobrazit podminky méfeni a vyhod-
noceni podle metody MOTIF:

1. Stisknutim tlacitka oteviete nabidku
"Podminky méfeni".

2. Stisknutim tlacitka 1 se zobrazi pfislusné
spinaci tlacitko "MOTIF".
Vpravo se nyni zobrazuji podminky méfenti
a vyhodnoceni podle metody MOTIF.

Vybér snimané délky
V horni stavové listé (5) se zobrazi snimana dél-

ka Lt, napf. "Lt=16,00 mm" (viz obr. 2).

1. Opakované stisknéte tlacitko Lt/Lc, aZ se
zobrazi poZzadovana hodnota snimané dél-

ky.

Lt
1.000 mm resp. 0.040"
2.000 mm resp. 0.080"
4.000 mm resp. 0.160"
8.000 mm resp. 0.320"
12.00 mm resp. 0.480"
16.00 mm resp. 0.640"

Tab. 3

Dostupné snimané délky podle metody
MOTIF

Zapnuti nebo vypnuti profilového
filtru Ls

Je-li profilovy filtr Ls zapnut, profil se po méfeni
filtruje podle snimané délky s mezni vinovou
délkou 2,5 pm nebo 8 um.
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Zapnuti nebo vypnuti inverze profilu

Za normalnich okolnosti se profil vyhodnocuje
tak, jak byl zméfen, tzn. 3picky profilu se zpra-
covavaji jako takové.

PFi méfeni otiskU je v3ak tfeba zapnout inverzi
profilu. To zpUsobi, Ze zméfeny profil se na ose
grafu otoci o 180 stuprid a pfi vyhodnoceni se
pouzije profil opét ve spravné poloze.

Pokud byl vyhodnocen profil s inverzi profilu,
typu profilu v ndhledu "Vysledek" se pfifadi
znaménko minus (napf. "P-").

e | U parametrl podle metody MOTIF je
1 | naméfena hodnota ovlivnéna pomoci
inverze profilu.

Nastaveni operatoru
pro vyhodnoceni metodou MOTIF

PFi vypoctu vysledkd méreni parametrd meto-
dou MOTIF se pouziji operatory (v mm nebo
v palcich), které stanovi maximalni délku prabé-
hu drsnosti (operator A) resp. prabéhu zvinéni
(operator B).

Podle normy ISO 12085 se vyberou operatory
A a B v zavislosti na ocekavané délce pribéhu.
Pokud neni uvedeno jinak, upfednostnéné hod-
noty jsou A=0,5mmaB=25mm.

Operator | Operator | Snimana | Délka

A B délka vyhodno-
ceni

v . mm v mm v mm v mm

0,02 0,1 0,64 0,64

0,1 0,5 3,2 3,2

0,5 2,5 16 16

Tab. 4

Urceni operatorG A a B
podle normy ISO 12085

Nastaveni prlisecnic pro Sifky pasma

U tfipasmového méfeni se vypocitavaiji Sirky pas-
ma CR, CF a CL. Pro kazdy z téchto parametrd
se zadavaji dvé prusecnice (v %), které urcuji
polohu pfislusného pasma v kfivce materialo-
vého poméru (48).

um
48
CR]
CF
cl
T T T T T T i
0 100 %
Scr2 Scf2 © Scl2
Sl Scfl Scl1
Obr. 9

Prdsecnice pro trfipdsmové méreni

48 Krivka materialového poméru

Scri1, Scr2: horni a dolni prisecnice pro CR
Scf1, Scf2: horni a dolni prisecnice pro CF
Scl1, Scl2: horni a dolni prisecnice pro CL
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3.5.5 Parametry a meze tolerance

Chcete-li vybrat parametry, které se maji vyhod-
notit v nahledu "Vysledek" a v protokolu:

1. Stisknutim tlacitka oteviete nabidku
"Parametry"”.

2. Stisknéte tlacitko 1 k zobrazeni parametr(
podle norem "ISO/ASME/JIS" nebo podle
metody "MOTIF".

3. Stisknutim tlacitek postupné vyberte para-
metry urcené k vyhodnoceni (napf. "Rmax"
tlacitkem 0) a klepnéte na zaskrtavaci tla-
Citko "Vypocitat". 13

4. Chcete-li zadat meze tolerance pro vybrany
parametr:

e  Tlacitkem 8 vyberte horni mez toleran-
ce "A TOL" a zadejte pozadovanou
hodnotu.

e Tlacitkem 9 vyberte doIni mez toleran-
ce "V TOL" a zadejte pozadovanou
hodnotu.

5. Spinadi tlacitko QQ aktivujte klepnu-
tim.

6. Vybrané parametry se zobrazi s mezemi
tolerance v nabidce "Parametry".

Je-li za oznacenim "A TOL" nebo "V TOL"
zobrazena hodnota "0.00", dotéena mez
tolerance neni definovana.

Pokud je pro "ATOL" a "V TOL" nastavena
hodnota "0.00", u dot¢eného parametru
se sledovani tolerance neprovadi.

13 Nebo zaskrtnéte zaskrtavaci policko "Vsechny", aby
byly vyhodnoceny vechny parametry podle norem "1SO/
ASME/IS" nebo podle metody "MOTIF".

PFi vyhodnoceni zvoleného parametru se kon-
troluji meze tolerance:

Je-li u nékterého z vybranych parametr(
pfekrocena tolerance, dana veliina se zob-
razi po méfeni jako prvni.

V nahledu "Vysledek" a ve vytisténém pro-
tokolu se zobrazuje prekroceni tolerance:
PFi pfekroceni horni meze tolerance smé-
rem nahoru je mezi vysledkem méfeni
a jednotkou znaménko plus (napf. "Ra
1,752 +pym"), pfi prekroceni dolni meze
tolerance smérem dold znaménko minus.

V souboru vysledkd, ktery Ize po uloZeni
vysledk( pfenést do pocitace, se prekroceni
tolerance jiZz nezobrazuje.

e | Je-linéktery z parametrd zvolenych pro
1 | protokol vypnut, odpovidajici meze to-

lerance se vymazou.

Je-li zaskrtavaci policko "V3se" vypnu-
to, meze tolerance vSech parametr( se
vymazou, s vyjimkou hodnot Ra a Rz
v pfipadé norem ISO a JIS, Ra v pfipa-
dé normy ASME, R v pfipadé metody
MOTIF.

[ i Udaje k dostupnym parametrdim jsou

uvedeny v kap. 5.3.
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3.5.6 Obsahy protokolt

Chcete-li vybrat obsahy protokolu:

1.

Stisknutim tlacitka otevrete nabidku
"Protokol".

Aktivujte zaSkrtavaci policko " Automaticky
tisk", pokud se protokol ma po kazdém
bezchybném méfeni automaticky vytisk-
nout.

Aktivujte zaskrtavaci policko "Datum”
a "Cas", pokud se datum a ¢as méfeni
maji objevit v protokolu. 14

Stisknéte tlacitko 1, chcete-li volit mezi
zobrazenim obsah( protokolu "Diagramy”,
"Seznamy", "Text protokolu" a "Firemni
text".

V pfipadé mozZnosti "Diagramy":

e Vodorovné méfitko "HOR" je v pfipa-
dé MarSurf M 300 C vzdy nastaveno
na "AUTO". V pfipadé nastaveni na
"AUTO" se graf profilu vodorovné roz-
déli na jednotlivé méfené délky.

e Svislym méfitkem "VER" se zvoli, ko-
lik mikrometrd (um) nebo mikropalct
(pin) profilu a kfivky materidlového po-
méru se vytiskne na jeden dilek stupni-
ce rastru méfitka. V pfipadé "AUTO"
vybere pfistroj M 300 C automaticky
vhodné svislé méfitko.

e Aktivujte zaskrtavaci policka "Profil"
a "Kfivka Mr" v pfipadé, ma-li se
v protokolu zobrazit profil a kfivka
materialového poméru.

14 Datum, cas, nazev snimace a podminky méfeni (Lt, Ls,

Lc) se vytisknou pouze v pfipadé, Ze je zapnuto zaskr-
tavaci policko "Tisk text(".

V pfipadé moZnosti "Seznamy":
Aktivujte zaskrtavaci policka seznamU para-
metrd, které se maji zobrazit v protokolu.

V pfipadé mozZnosti "Text protokolu™”:

e Aktivujte zaskrtavaci policko "Tisk tex-
ta" v pfipadé, Ze se ma v protokolu
objevit text nasledujicich tyf vstup-
nich poli.

e  PoZadovany text protokolu zadejte do
Ctyr vstupnich poli.

Jestlize tato Ctyfi vstupni pole zUsta-
nou prazdna, zobrazi se v protokolu
automaticky nasledujici text:

Objekt
Nazev
#

8. V pfipadé moznosti "Firemni text":

e Aktivujte zaskrtavaci policko "Tisk tex-
ta" v pfipadé, Ze se ma v protokolu
objevit text nasleduijicich Ctyf vstup-
nich poli.

e Pozadovany firemni text zadejte do
Ctyr vstupnich poli.

Jestlize tato Ctyfi vstupni pole zdstanou
prazdna, nevytiskne se zadny firemni
text.

Mahr GmbH, MarSurf M 300 C + RD 18 C

25



Uzivatelem urcené firemni logo

Vpravo vedle loga Mahr se miZe v protokolu
zobrazit vlastni firemni logo.

Toto firemni logo musi byt nejdfive zkopiro-
vano prostfednictvim USB rozhrani do sloz-
ky "BITMAP" pfistroje MarSurf M 300 C (viz
kap. 8.1).

e ) Pri vytvafeni firemniho loga vhodnym
1 | softwarem respektujte, prosim, tyto
podminky:

— Bitova mapa Windows, cernobila
—  Maximalni sitka: 159 pixell
—  Maximalni vyska: 100 pixell

Chcete-li nacist uzivatelem urcené logo:
1. Tlacitkem MENU vyberte hlavni nabidku.

2. Otevrete nabidku "USB pamét" stisknutim
tlacitka, poté oteviete nabidku "Firemni
logo".

3. Stisknéte spinaci tlacitko "Nacist logo".
Vpravo se zobrazi viechny dfive ulozené
bitové mapy.

4. \Vyberte jednu z bitovych map stisknutim
tlacitka.
Bitova mapa se zobrazi v nahledu. 15

5. Stisknéte spinaci tlacitko | ¢

15 Jestlize se nyni zobrazi chybové hlaseni, zjistéte si jeho
vyznam v kap. 7.

Chcete-li z protokolu odstranit uzivatelem za-
dané aktualni logo:

1. Tlacitkem MENU vyberte hlavni nabidku.

2. Oteviete nabidku "USB pamét" stisknutim
tlacitka, poté oteviete nabidku "Firemni
logo".

3. Stisknéte spinaci tlacitko "Odstranit
logo".

Nebo nactéte jiné firemni logo (viz vy3e).
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3.6  Programovani funkcnich tlacitek
F1aF2

Funkce, které maji byt rychle pfistupné, Ize ulo-
Zit na funk¢ni tlacitka F1 a F2.
Naprogramovat Ize vsechny nabidky nebo funk-
ce, které Ize volit pomoci spinaciho tlacitka se
symbolem, napfiklad "Ulozit vysledky":

Save results

Chcete-li nékterému z funkcnich tlacitek prira-
dit funkci (napf. "Ulozit vysledky"):

Spinaci tlacitko
se symbolem:

1. Zobrazte pozadované spinaci tlacitko se
symbolem. V tomto pfikladu:

e Tlac¢itkem MENU vyberte hlavni na-
bidku.

e Otevrete nabidku "USB pamét" stisk-
nutim tlacitka, poté oteviete nabidku
"Vysledky".

2. Stisknéte a pridrzte tlac¢itko START
a klepnutim vyberte poZadované spinaci
tlacitko se symbolem. V tomto pfikladu:

e kombinace tlacitek START
+ tlacitka 1.

Zobrazi se nahled pfifazeni funk¢nich tla-
citek.

3. Stisknéte funkéni tlacitko F1 nebo F2.
Nové pfifazeni se zobrazi v dolni stavo-
vé listé (napf. "<F1> Ulozit vysledky").

Funk¢nimu tlacitku je nyni pfifazena vy-
brana funkce.

PFi stisknuti naprogramovaného funkéniho tla-
Citka se zobrazi funkce, ktera je danému funk¢-
nimu tlacitku pfifazena.

e ) Funkcni tlacitka Ize z vétSiny nabidek
1 vybrat pfimo. Jestlize se viak provadi
zadavani, je tfeba je nejdfive ukoncit.
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4

4.1

Priprava méreni

Zfizeni pfenosného méficiho
pracovisté

Sefizeni posuvové jednotky:

1.

Posuvovou jednotku MarSurf RD 18 C vloz-
te do prenosného drzéku (26); vodici koliky
na posuvové jednotce pfitom zavedte do
horni nebo spodni vodici drazky pfenosné-
ho drzaku.

PFipojte pfipojovaci kabel naM 300 C (70)
a pfipojte RD 18 C (28).

Snimac (25) opatrné zavedte do Uchytu
snimace na Celni strané posuvové jednotky
(20); dbejte pfitom na spravné uspofadani
konektor(.

PfiSroubujte ochranu snimace (24) na celni
strané posuvové jednotky.

®

Ochranu snimace pouZivejte podle
moznosti vzdy, protoZe tim se snimac
chrani pfed poskozenim.

Vyjimka: v Uzkych otvorech nebo
na tézko pfistupnych mistech mé-
feni.

Po vymeéné snimace je tfeba novy
snimac kalibrovat nebo nastavit
jeho hodnotu korekce (je-i jiz zna-
ma) (viz kap. 6).

PFip. nainstalujte dalsi pfislusenstvi, napf.
vyskové prestavitelné patky (27).

Posuvovou jednotku nastavte posouvanim
v podélném smeéru a otadenim do spravné
polohy pfi méfeni. Optimalni polohu k pro-
vozu pomohou pfitom najit vodici koliky na
posuvové jednotce.

4.2  Zfizeni pevného méficiho

pracovisté

PFi provozu na jednom misté mUze byt pfistroj
MarSurf RD 18 C upevnén na upinaci zafizeni
(@ upinaciho dfiku 8 mm).

K tomu je tfeba drzak (6910435), ktery je v roz-
sahu dodavky.

e | Pfi provozu na jednom misté je mozné
1 | pristroj MarSurf M 300 C napéjet pfipo-
jenim sitového zdroje z pfislusenstvi.

Alternativné Ize posuvovou jednotku MarSurf
RD 18 C upevnit pomoci pfenosného drzaku na
méfici stojan (viz obr. 10). PouZivat Ize méfici
stojany typu ST-D, ST-F a ST-G.

K tomu je tfeba drzak (6851304), ktery se do-
dava jako volitelné pfisluSenstvi.

Chcete-li posuvovou jednotku MarSurf RD 18 C
namontovat na méfici stojan:

1. Sefizeni posuvové jednotky (viz kap. 4.1).

Za provozu s méficim stojanem nenfi ochra-
na snimace bezpodminecné nutna.

2. Upevnéte drzak (6851304) na dopravni kos
méficiho stojanu.

3. Posunte pfenosny drzak se zadni vodici is-
tou do drzaku (52), umistéte jej do pozado-
vané vysky a upevnéte pomoci upinaciho
Sroubu (53).

4. Meéfeny objekt a posuvovou jednotku vza-
jemné vyrovnejte pomoci nastavovaciho
Sroubu (57). Posuvova jednotka se da sklo-
nit o +15°.

5. Otocte ru¢nim koleckem k nastaveni vysky
(50) a spustte snimac¢ na méreny objekt.
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6. Kvyméné méfeného objektu Ize posuvovou
jednotku v drzaku vyklopit nahoru a zajistit
aretaci.

Oba 3Srouby drzaku a oba koliky se za-
vitem musi byt bezpodminecné dobre
utazeny, jinak mlze posuvova jednotka
spadnout a poskodit se!

4.3  Sefizeni posuvové jednotky
a snimace

4.3.1 Zapnuti nebo vypnuti posuvu

Jestlize se méreny objekt pohybuje plsobe-
nim ciziho pohonu, musi se posuv snimace
vypnout.

1. Tlacitkem M zobrazte nahled "Méfici pra-
covisté".

2. Aktivujte nebo deaktivujte zaskrtavaci po-
licko "Posuv".

Rychlost posuvu Vt ciziho pohonu je tfeba na-
stavit podle délky snimaného Useku Lt:

Obr. 10

Pevné mérici pracovisté s méricim stojanem
50 Rucni kolecko k nastaveni vysky

51 Nastavovaci sroub ke korekci sklonu

52 DrZak posuvové jednotky (6851304)
53 Upinaci Sroub

Lt Lt vt

(ISO/ASME/JIS) | (MOTIF)

0,56 mm az 1 mm az 0,2 mm/s

1,75 mm 2 mm

5,6 mm 4 mm 0,5 mm/s

17,5 mm 8 mm az 1,0 mm/s
16 mm
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4.3.2 Vybér typu snimace
(rozsahu méreni)

Vybérem typu snimace ("Pxx-...") se nastavuje
rozsah méreni snimace (100 ym, 150 um nebo
350 um). Tim je zaruceno, ze bude mozZné vy-
uzivat cely rozsah méfeni snimace a nebude
dochazet k chybam pfi méreni (vile méreni).

1. Stisknutim tlacitka oteviete nabidku
"Snimac" (méfici dotyk).

2. Tlacitko 1 stisknéte opakované, az se v pfi-
sluSném spinacim tlacitku zobrazi pozado-
vany typ snimace.

Vpravo se nyni zobrazuje méfici rozsah
snimace a kalibra¢ni Udaje daného typu
snimace.

e ) Povyméné snimace je tfeba novy snimac
1 | kalibrovat nebo nastavit jeho hodnotu
korekce (je-li jiZ znama).
Kalibrace a nastaveni hodnoty korekce
snimace jsou popsany v kap. 6.
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5 Méreni a vyhodnoceni
5.1 Méreni

Po zapnuti drsnoméru MarSurf M 300 C je
mozné ihned zacit méfit, pokud jsou spravné
nastaveny normy (viz kap. 3.5.2) a podminky
méreni (viz kap. 3.5.3/3.5.4).

Méreni se obvykle provadi v pravém thlu vaci
sméru stop zpracovani méfeného objektu.
Nejsou-li patrné Zadné stopy zpracovani, je tre-
ba provést dvé méfeni vzajemné posunuta o 90°
nebo tfi méfeni vzajemné posunuta o 60°.

Pfed méfenim je tfeba méreny povrch
vycistit.

1. Posuvovou jednotku a snimac prestavte do
polohy pfi méfeni (viz kap. 4.1). Rameno
snimace musi byt rovnobézné se snimanym
povrchem.

2. Kzobrazeni polohy dotykového hrotu ote-
viete nahled "MéFici pracovisté" pomoci

tlacitka M.

3. Meéfeni spustte zelenym tlacitkem START
na pristroji MarSurf M 300 C.

B&hem méfeni se zobrazuje nahled profi-
lu.

Je-li zapnuto automatické nastaveni cu-
toff a snimané délky (symbol A), béhem
méreni se v horni stavové listé zobrazuje
"Lt=FEx*rmm (X *FR**5)"  Po méfeni
se v ni zobrazuji zjisténa nastaveni pro Lt
alc

Rozsah méfeni se uvnitf pfistroje automa-
ticky pfepina, takZze méfeni probiha vzdy
s nejlepsim moznym rozlisenim profilu.

4. Po méfeni se snimac pfesune do své vychozi
polohy a zobrazi se nahled "Vysledek" (viz
kap. 5.2.1).

Zajistéte, aby béhem zpétného chodu
nebyl pfekroCen rozsah méreni smé-
rem nahoru, aby nedoslo k poskozeni
snimace!

Preruseni méreni

Méfeni Ize kdykoliv prerusit tlacitkem START.
Posuv se ihned zastavi.

Po stisknuti tlacitka START se snimac vrati zpét
do své vychozi polohy. Poté Ize tla¢itkem START
spustit nové méfeni.

Neplatné méreni

Béhem méreni se sleduje vychyleni snimace.
Je-li rozsah méfeni pfekrocen, posuv se ihned
zastavi. Na displeji se zobrazi chybové hlaseni.

Po stisknuti tlacitka START se snimac vrati zpét
do své vychozi polohy. Poté Ize tla¢itkem START
spustit nové méfeni.
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5.2  Vyhodnoceni

5.2.1 Nahled "Vysledek"

Po bezchybném méreni se zobrazi nahled
"Vysledek" s profilem odpovidajicim normé
a s vybranymi parametry.

Méreni je mozné ihned vyhodnotit, pokud jsou
spravné nastaveny podminky vyhodnoceni (viz
kap. 3.5.3/3.5.4) a néktera ze zakladnich na-
staveni (viz kap. 3.5.2).

Graf profilu
a kfivka materidlového poméru

Podle vybrané normy se zobrazi graf profilu R
(ISO/ASME/JIS) nebo P (metoda MOTIF).

Pokud by se vyhodnotil profil s inverzi profilu,
opatfi se typ profilu znaménkem minus (napf.
"R-" nebo "P-").

Chcete-li zménit svislé méfitko VER grafu profilu
a kfivku materialového poméru: 16

e  Stisknéte spinaci tlacitko I , svislé
méfitko se zvetsi.
e  Stisknéte spinaci tlacitko I , svislé

méfitko se zmensi.

Chcete-li zobrazit kfivku materialového poméru
MRK:

1. Stisknéte spinaci tla¢itko "PRF".
Klepnutim na spinaci tlacitko "MRK" Ize
znovu zobrazit graf profilu.

16 Svislé méfitko nastavené v nabidce "Protokol" se tim
nemeni.

Vysledky méfeni parametru

Pod grafem profilu se zobrazi parametry zapnu-
té v nabidce "Parametry".

e | Jestlize byla u nékterého z vybranych
1 parametr prekrocena povolena to-
lerance, dany parametr se po méreni
zobrazi jako prvni a mezi vysledkem
méfeni a jednotkou se zobrazi symbol
plus nebo minus.

Chcete-li zobrazit vysledky méfeni jinych vybra-
nych parametrd:

1. Pomoci tla¢itek se Sipkami ¥ a A posuvniku
posouvejte obraz nahoru resp. dolQ.

Jestlize se namisto vysledku méfeni zobrazi
"rxkkxt yysledek nelze vypocditat, protoze
podminky k vypoctu dané veliciny nebyly spl-
nény (viz kap. 7).

Chcete-li vyhodnotit dalsi parametry, aniz by se
méfeni opakovalo:
1. Stisknéte tlacitko MENU.

2. Otevrete nabidku "Parametry" stisknutim
tlacitka a zde provedte pozadovana nasta-
veni (viz kap. 3.5.5).

3. Stisknéte tlacitko B .
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Neni-li pro protokol vybran zadny parametr,
automaticky se zobrazi nasledujici parametry:
Ra a Rz u norem ISO a JIS, Ra u normy ASME,
R u metody MOTIF.

e | Jestlize se pfi vyhodnoceni podle normy
1 | 150, ASME nebo JIS zjistuji parametry
metodou MOTIF, nezapominejte, ze
pfislusna snimana délka obecné neod-
povida délce doporucené v normé ISO
12085!

Jestlize se pfi vyhodnoceni metodou
MOTIF zjiStuji parametry také podle no-
rem ISO, ASME nebo JIS , nezapominej-
te, Ze pfislusna snimana délka obecné
neodpovida snimané délce vyplyvajici
z normy ISO 4288!

Udaje k dostupnym parametrdm jsou
uvedeny v kap. 5.3.

jmi o

5.2.2 Tisk protokolu
nebo jednotlivych funkci

Po bezchybném méfeni se automaticky vytiskne
protokol s vybranymi obsahy (viz kap. 3.5.6),
pokud je v nabidce "Protokol" zapnuta funkce
" Automaticky tisk".

Chcete-li protokol vytisknout ru¢né:

1. Stisknéte tlacitko PRINT.
Otevre se nabidka "Tisk".

2. Opétovné stisknéte PRINT.

Tisk lze kdykoliv prerusit tlacitkem
START.

Parametry A7, A2 a Vo se vytisknou
bez jednotky, protoZe tu nelze zobrazit

i
i

z dlvodu délky.

Veli¢ina Rsk je naproti tomu bezroz-
mérna.

U veli¢iny Rpc znamena Gdaj "/c" jed-
notku "/cm" a udaj "/i" jednotku "/in"
(palce).

Udaj "pi" znamena jednotku "pin"
(mikropalce).
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Tisk jednotlivych funkci

V nabidce "Tisk" Ize ru¢né tisknout tyto jed-
notlivé funkce:

— Predchozi nahled (napt. Protokol udrzby)
—  Graf profilu

—  Kfivka materidlového poméru

— Parametry

—  Seznamy parametr(

Chcete-li vytisknout jednotlivé funkce rucné:

1. Stisknéte tlacitko PRINT.
Otevre se nabidka "Tisk".

2. Pozadovanou jednotlivou funkci vyberte
stisknutim tlacitka.
Funkce se vytiskne podle nastaveni v na-
bidce "Protokol".

Struktura nékterych seznamd parametrd je zob-
razena dale (vizobr. 11 aZ 13).

jS i
Lc GS  0.800 mm
Rmr( 2.14, 5.0)0.0 %
Rmr( 0.00, 5.0)5.0 %
Rmr(-1.00, 5.0) 14 %
Rmr(-2.00, 5.0) 31 %
Rmr(-3.00, 5.0) 52 %
Rmr(-4.00, 5.0) 73 %
Rmr(-5.00, 5.0) 88 %
Rmr(-6.00, 5.0) 98 %

Rmr(-7.00, 5.0)100 %

57 58 59
Obr. 11

Seznam materialovych poméru
("seznam Rmr"; "seznam tp" v pfipadé normy
ASMIE)

55 Typ filtru

56 Cutoff Lc

57 Vzdalenosti (v um nebo uin) 17
prasecnic od vztazné cary CREF

58 Hodnota materidlového poméru (v %)
vztazné cary CREF

59 Zjisténé materidlové poméry

17 Délkova jednotka vzdalenosti C nebo p je shodna jako
u cutoff Lc (56):
-  Lcvmm=C(p)vum,
- Lcv palcich = C (p) v pinch.
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jS i
lc GS  0.800 mm
Rdc(0.0,5.0) 0.44 pm
Rdc( 10,5.0)-0.15 um
Rdc( 20,5.0)-0.32 um
Rdc( 30,5.0)-0.42 um
Rdc( 40,5.0)-0.50 um
Rdc( 50,5.0)-0.57 um
Rdc( 60,5.0)-0.66 um
Rdc( 70,5.0)-0.76 um
Rdc( 80,5.0)-0.89 um
Rdc( 90,5.0)-1.04 um
Rdc(100,5.0)-2.14 pm

[l

60 58 67

Obr. 12

Podle procent rozdéleny seznam materialo-
vych pomérd ("seznam Rdc"; "seznam Htp"

v pfipadé normy ASME)

55
56
60
58

61

Typ filtru
Cutoff Lc

Hodnoty materidlovych pomérd (v %)

prusecnic

Hodnota materialového poméru (v %)

vztazné cary CREF
Zjisténé Sirky zon

j5 56

Lc GS 0.800 mm
Rz 2.080 pm
Rmax 2.264 pm
Rzs 0.153 um
Rz1 2.136 uym
Rz2 2.264 ym
Rz3 1.843 pm
Rz4 2.094 pym
Rz5 2.063 um

Obr. 13

Seznam Rz

55 Typ filtru

56 Cutoff Lc

e ) V pfipadé seznamu Rz se v prvnim fadku
vysledku vypiSe stfedni hloubka drsnosti

Rz, ve druhém radku maximalni hloubka
drsnosti Rmax a ve tfetim fadku stan-
dardni odchylka Rzs hloubek drsnosti
Rz1 az Rz5. Od ¢tvrtého fadku vysledku
jsou uvedeny hloubky drsnosti Rz7 az

Rz5 z jednotlivych délek méreni. 18

Seznam Rp ma analogickou strukturu
jako seznam Rz.

18 Un =5 je vysledkem jiny pocet hloubek drsnosti z jed-
notlivych mérenych délek.
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5.3 Dostupné parametry

V pfistroji MarSurf M 300 C jsou k dispozici
nasledujici parametry:

Veli¢ina podle | Vyznam Normy

norem ISO/

ASME/JIS

Ra Prdmeérna aritmeticka hodnota drsnosti Ra DIN EN ISO 4287 : 1998

ISO 4287 : 1997
JISB 0601 : 1994 + 2001

Rq Primérna kvadratickd hodnota drsnosti Rq DIN EN ISO 4287 : 1998
ISO 4287 : 1997
JISB 0601 : 2001

Rz Prdmeérna hloubka drsnosti Rz DIN EN ISO 4287 : 1998
ISO 4287 : 1997
Ry (JIS B 0601 : 1994) odpovida Rz JISB 0601 : 2001
RzJ (JIS) Stfedni vySka RzJ prvkd profilu JISB 0601 : 1994

(dfive: 1SO 4287/1 : 1984)

Rmax Maximalni vyska drsnosti Rmax VDA 2006 : 2002
(dfive: DIN 4768 : 1990)

Rp Primérna vyska Spicek profilu Rp DIN EN ISO 4287 : 1998
ISO 4287 : 1997
JISB 0601 : 2001

RpA (ASME) Maximalni vyska Spicek profilu RpA ASME B46.1-2002

Rpm (ASME) Primérna vyska Spicek profilu Rom

Rv Priimérna hloubka prohlubni profilu Rv DIN EN ISO 4287 : 1998
ISO 4287 : 1997
JISB 0601 : 2001
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Rpk Redukovana vyska spicek Rpk DIN EN ISO 13565-1 :
- ) 1998 DIN EN 1SO 13565-2
Rk Hloubka jadra drsnosti Rk - 1998
. ; ISO 13565-1:1996
Rvk Redukovana hloubka prohlubni Rvk 50 13565-2 -1996
Mr1 Nejmensi materialovy pomér Mr1 profilu JIS B 0671-1: 2002
jadra drsnosti: materidlovy pomér (v %) pra- | JIS B 0671-2 : 2002
secnice, ktera oddéluje vycnivajici Spicky od
profilu jadra drsnosti
Mr2 Nejvétsi materidlovy pomér Mr2 profilu jadra
drsnosti: materidlovy pomér (v %) prdsecnice,
ktera oddéluje vycnivajici Spicky od profilu
jadra drsnosti
Al Plocha vystupkl A7 (v um2/mm)
A2 Plocha prohlubni A2 (v um2/mm)
Vo Objem zadrZeni oleje Vo (v mm3/cm?2)
Rt Celkova vyska Rt profilu R DIN EN ISO 4287 : 1998
ISO 4287 : 1997
JIS B 0601 : 2001
R3z Zakladni hloubka drsnosti R3z DB 31007 : 1983
RPc Pocet Spicek RPc EN 10049 : 2005
(v zavislosti na prisecnicich C1 a C2): ASME B46.1-2002
Pocet prvkl profilu (viz RSm) na cm (nebo na | E DIN EN ISO 4287/A1 :
palec), které prekracuji horni prisecnici C1 2007-07 (D)
a spodni prlsecnici C2.
Rmr Materialovy pomér Rmr nebo tp DIN EN ISO 4287 : 1998
to (v zavislosti na vztazné care CREF a prisec- ISO 4287 : 1997
nici C nebo p; je mozné vybrat 3 jednotlivé ASME B46.1-2002
hodnoty) JIS B 0601 : 2001
to (JIS B 0601 : 1994) odpovida Rmr
RSm Primérna Sitka prvkd profilu RSm DIN EN ISO 4287 : 1998
(dfive: vzdalenost ryh) ISO 4287 : 1997
ASME B46.1-2002
JISB 0601 : 1994 + 2001
Rsk Sikmost posuzovaného profilu Rsk DIN EN ISO 4287 : 1998
ISO 4287 : 1997
ASME B46.1-2002
JISB 0601 : 2001
S Stfedni vzdalenost mistnich spicek profilu S | JISB 0601 : 1994
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(franc. "critére de fonctionnement")
(zavisi na prlsecnicich Scl1 a Scl2)

Veli¢ina podle | Vyznam Normy
metody MOTIF
R Stfedni hloubka drsnosti R DIN EN ISO 12085 : 1998
(zavisi na operatorech A a B) SO 12085 : 1996
. ; - . . JISB 0631 : 2000
AR Priimérna roztec prvk( motif drsnosti AR
(zavisi na operatorech A a B)
Rx Maximalni hloubka nestejnomérnosti profilu
Rx
(zavisi na operatorech A a B)
w Stfedni hloubka prdbéhu zvinéni W
(zavisi na operatorech A a B)
CR Sitka pasma zény $picek profilu CR srovnej. P3¢ (Pdc) v nor-
(franc. "critere de rodage") mach:
(zavisi na prlsec¢nicich Scr1 a Scr2) DIN EN ISO 4287 : 1998
. — ) ISO 4287 : 1997
CF Sitka pasma CF zény 3picek profilu JIS B 0601 - 2001
(franc. "critére de fonctionnement")
(zavisi na prlsecnicich Scf1 a Scf2)
CL Sitka pasma zony $picek profilu CL

38

Mahr GmbH, MarSurf M 300 C + RD 18 C




5.4  Ulozeni profilh

Pristroj MarSurf M 300 C disponuje integro-
vanou USB paméti, do které Ize uloZit az 30
souborl s profily (D profily). 19

Chcete-li otevfit nabidku "Profily":
1. Tlacitkem MENU vyberte hlavni nabidku.

2. Otevrete nabidku "USB pamét" stisknutim
tlacitka, poté oteviete nabidku "Profil".

Nékteré funkce nabidky "USB pamét
/ Profily" jsou pfistupné jen po zadani
kédu. 20

Soubory profild se ukladaji ve slozce "PROFILE"
s nasledujici strukturou:

PO00_123.PCD
PO00_123.TXT

L Pfipona nazvu souboru
(.PCD nebo .TXT) se zvoli
podle vybraného formatu
profilu

Cislo souboru profilu (001
az 999) se nastavi automa-
ticky

Oznaceni souborl profild,
|ze je zménit

19  Mozny pocet profilli zavisi na poctu n jednotlivych mé-
fenych délek a na poctu pfipadné ulozenych soubor(
vysledkd.

20 Pouzije-li se kodové cislo "00000" platné z vyroby, na-
bidka "USB pamét / Profil" je voIné pfistupna.

Volba formatu profilu (.PCD nebo .TXT)

Profily zaznamenané pfistrojem MarSurf
M 300 C Ize uloZit ve dvou rdznych formatech
profild:

—  Soubory s profily s pfiponou ndzvu souboru
" .PCD" (forméat Perthometer Concept)
Ize ¢ist a vyhodnocovat pfimo softwarem
MarSurf XR 20 nebo XP 20.

—  Soubory s profily s pfiponou nézvu souboru
"* TXT" (ASCIl format)
jsou ASCII soubory, u kterych se jednotli-
vé body profilu zobrazuji jako normované
hodnoty profilu. Hodnotu profilu s pfislus-
nymi rozmery v um lze ziskat nasobenim
normované hodnoty profilu svislym rozli-
senim profilu ("RES").
Profily v ASCII formatu Ize ¢ist v béZzném
textovém editoru nebo pomoci programu
tabulkového kalkuldtoru (napf. Microsoft
Excel).

Automatické ukladani profilt

Je-li zapnuto automatické ukladani profild, uloZi
se kazdé platné méfeni automaticky ve vnitini
USB paméti. Nazev souboru se vytvofi z nej-
nizsiho volného ¢isla profilu a pfipony nézvu
souboru.

1.V nabidce "Profily" stisknéte zaskrtavaci
policko "Ukladat automaticky".
Pfi kazdém nasledujicim méfeni pfistroj
MarSurf M 300 C uloZi profil D v novém
souboru profilu.

Mahr GmbH, MarSurf M 300 C + RD 18 C

39



Ruéni uloZeni profilu

UloZeni aktualniho profilu ru¢né ve zvoleném
formatu profilu:

1.V nabidce "Profily" stisknéte spinaci tlacit-
ko "Ulozit profil".

Vpravo nahofe se zobrazi nazev souboru
s nejnizsim volnym ¢islem souboru profi-
lu.

2. Jestlize se ma profil ulozZit pod ndzvem sou-
boru zobrazenym vpravo nahore:

e Opétovné klepnéte na spinaci tlacitko
"Ulozit profil".

Jestlize se ma profil uloZit pod ndzvem sou-
boru, ktery jiz existuje:

e Voblasti "Vybér" klepnéte na spinaci
tlacitko souboru, ktery chcete pre-
psat.

Nazev souboru se zobrazi vpravo na-
hore.

e Opétovné klepnéte na spinaci tlacitko
"Ulozit profil".

e Dotaz potvrdte tlacitkem 4.

Maji-li se vysledky ulozit pod vlastnim na-
zvem souboru:

e  Stisknéte tlacitko 6 vedle pravého hor-
niho vstupniho pole.

e Zadejte pozadované nazvy soubo-
rl (max. 8 znakd), stisknéte tlacitko
START (automaticky se pfipoji pfipona
souboru ".PCD" nebo ".TXT") a opé-
tovné klepnéte na spinaci tlacitko
"Ulozit profil".

3. SloZka a nazev souboru se po dobu uklada-
ni dat zobrazuji v dolnim stavovém fadku,
napf. "a:\PROFILE\PO00_001.PCD".

Smazani souboru(-t) profilu

Chcete-li smazat jeden soubor profilu (nebo
vsechny soubory s profily) ve zvoleném formatu
profilu:

1.V nabidce "Profily" stisknéte spinaci tlacit-
ko "Vymazat profil".

2. Ma-li se smazat jednotlivy soubor profilu:

e Soubor profilu, ktery chcete smazat,
vyberte stisknutim tlacitka.

e Dotaz potvrdte tlacitkem 4.
Maji-li se smazat vSechny soubory profilu:

e Aktivujte zaSkrtavaci policko
"VSechny".

e Jeden nebo nékolik soubort profilu,
které chcete smazat, vyberte stisknu-
tim tlacitka.

e Dotaz potvrdte tlacitkem 4.

Nacteni souboru profilu

Nacteni profilu (zvoleného formatu profilu)
z USB paméti k novému vyhodnoceni:

1.V nabidce "Profily" klepnutim aktivujte
spinaci tlacitko "Nacist profil".

Vpravo se zobrazi viechny uloZené soubory
profilu.

2. Soubory profilu ur¢ené k nacteni vyberte
stisknutim tlacitka.

3. SloZka a ndzev souboru se po dobu nacita-
ni dat zobrazuji v doInim stavovém fadku,
napf. "a:\PROFILE\POO0_001.PCD".

Nacteny profil Ize nyni vyhodnotit jako
obvykle stisknutim tlacitka @] (viz
kap. 5.2)
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5.5  Ulozeni vysledk( méreni

Pristroj MarSurf M 300 C je vybaven integro-
vanou USB paméti, do které Ize ulozit nékolik
fad méfeni az s 500 vysledky jako soubory vy-
sledkd. 21

Chcete-li otevfit nabidku "Vysledky":

1. Tlacitkem MENU vyberte hlavni nabidku.

2. Oteviete nabidku "USB pamét" stisk-
nutim tlacitka, poté oteviete nabidku
"Vysledky".

Nékteré funkce nabidky "USB pamét /
Vysledky" jsou pfistupné jen po zadani
koédu. 22

Soubory vysledkl se ukladaji ve slozce "RESULT"
s nasledujici strukturou:

RO00_123.52R

I— Pfipona nazvu souboru
(.S2R)

Cislo souboru vysledk (001
az 999), Ize je zménit

Oznaceni souborl vysledkdl,
|ze je zménit

21 Mozny pocet méfeni zavisi na poctu zvolenych parame-
trd a na poctu pfip. uloZzenych soubort s profily.

22 Pouzije-li se kodové Cislo "00000" platné z vyroby, na-
bidka "USB pamét / Vysledky" je voIné pfistupna.

Ru¢ni ulozeni vysledku

e ) Pred spusténim rady méreni musi byt
1 | nejdfive provedena pozadovana nasta-
veni (viz kap. 3.5).

Chcete-li uloZit vysledky vybranych parametrd
a datum a cas posledniho méfeni:

1.V nabidce "Vysledky" aktivujte klepnutim
spinaci tlacitko "Ulozit vysledky".

Vpravo nahofe se zobrazi nazev souboru
s nejnizsim volnym cislem souboru s vysled-
ky.

2. Maji-li se vysledky uloZit s ndzvem souboru
zobrazenym vpravo nahore:

e Opétovné klepnéte na spinaci tlacitko
"UloZit vysledky".

JestliZze se maji vysledky uloZit pod nazvem
souboru, ktery jiz existuje:

e Voblasti "Vybér" klepnéte na spinaci
tlacitko souboru, ktery chcete nahra-
dit.

Nazev souboru se zobrazi vpravo na-
hore.

e Opétovné klepnéte na spinaci tlacitko
"UloZit vysledky".

e | V tomto pfipadé se vysledky
1 | veetné hlavicky souboru ulo?i
do jiz existujiciho souboru.

Mahr GmbH, MarSurf M 300 C + RD 18 C

41



Maji-li se vysledky uloZit pod samostatné
definovanym nazvem souboru:

Stisknéte tlacitko 6 vedle pravého hor-
niho vstupniho pole.

Zadejte poZadovany nazev soubo-
ru (max. 8 znakU), stisknéte tlacitko
START (automaticky se pfipoji pfipona
souboru “S2R") a klepnéte na spinaci
tlacitko "Ulozit. vysledky".

3. SloZka a nazev souboru se po dobu uklada-
ni dat zobrazuji v dolnim stavovém fadku,
napf. "a:\RESULT\RO00_001.S2R".

i)

Chcete-li vysledky nésledujicich méreni

uloZit ve stejném souboru:

e Po kazdém méfeni klepnéte v na-
bidce "Vysledky" na spinaci tlacitko
"Ulozit vysledky". 23

Jakmile se zméni zakladni nastaveni

- norma

nebo jedna z podminek méfeni

— snimana délka Lt

—  pocet jednotlivych méfenych
délek n, 24

povaZuje se fada méfeni za ukonce-

nou.

Pfi dalSim ru¢nim uloZeni vysledkd se
pouZije novy nazev souboru.

23 Funkci "Ulozit vysledky" Ize také pfiradit funkcnimu
tlacitku (viz kap. 3.6).

24 Podle normy ISO, ASME, JIS

Automatické ukladani vysledka

i

Pred spusténim rfady méfeni musi byt
nejdfive provedena poZadovana nasta-
veni (viz kap. 3.5).

Chcete-li uloZit budouci vysledky vybranych
parametrd, datum a ¢as méfeni automaticky
po kazdém méfeni:

1.V nabidce "Profily" stisknéte zaskrtavaci
policko "Ukladat automaticky".

Pri kazdém nasledujicim méreni pfistroj
MarSurf M 300 C ulozZi vysledky méfeni
vybranych parametr( a datum i ¢as méreni
do stejného souboru vysledkd.

4

Jakmile se zaskrtavaci policko "Ukladat

automaticky" vypne

nebo se zméni zakladni nastaveni

- norma

nebo jedna z podminek méfeni

— snimana délka Lt

— pocet n jednotlivych méficich
délek 24,

povazuje se fada méfeni za ukonce-

nou.

Aby se vysledky nasledujicich méfeni
ukladaly i nadale automaticky:

Na dotaz "Vypnout autom. uloZenf vy-
sledku?" odpovézte zdporné tlacitkem
9.

PFi dalSim automatickém uloZeni vysled-
kd se pouZije novy nazev souboru.
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Soubor vysledk i Datum se zobrazuje ve formatu "den.
. . ’ vy s ésic.rok", cas je ve formatu "hodina:-
Soubor vysledkU (textovy soubor) Ize ¢&ist béz- mﬁfftgo cas je ve formatu *hodina
nym textovym editorem nebo programem ta- '
bulkového kalkulatoru (napf. Microsoft Excel). Jestlize nebylo mozné vypocitat vysledek
Jednotlivé informace se navzajem oddéluji pro parametr, zobrazi se namisto toho
stfednikem; desetinnym znaménkem je tecka. R K KA
Jestlize se méfeni provadélo s automa-
tickym nastavenim cutoff a snimané dél-
ky (symbol A), snimana délka Lt a cutoff
Lc se uvede pro kazdé méreni.
Soubor vysledkt Vyznam
[s2rmp ] Pevné oznaceni souboru
2 Pocet parametrd jednoho méreni

MarSurf M 300 C

Nazev vyhodnocovaciho pfistroje

1

Druh mezni hodnoty (1 = mez tolerance)

TextProtokolu1; TextProtokolu2;
TextProtokolu3; TextProtokolu4

Cty¥i fadky textu protokolu (jednorazové)

Firmentext1;Firmentext2;Firmentext3;
Firmentext4

Cty¥i tadky firemniho textu (jednorazové)

0.300,2.500;

Horni mezni hodnota pro kazdy parametr

0.000,0.000;

Dolni mezni hodnota pro kazdy parametr

Lt 5.60 mm;Lc 0.80 mm;n 5;A 0.50 mm;
B 2.50 mm

Podminky méfeni (jednorazové)

Date;Time;Ra *okk kK

pm

* Kk Kk kK “m, RZ

Oznaceni sloupce "Date”, "Time" (datum, cas)

je nazev vybranych parametrd s pfislusnymi

jednotkami (jednorazové)

16.09.2010;14:28;0.291;2.113

Méfeni 1:
Datum, Cas, zjisténé vysledky méfeni

16.09.2010;14:30;0.298;2.267

Méreni 2

16.09.2010;14:30,0.500,2.855

Méreni 3

@

Oznaceni konce souboru

Tab. 5
Priklad souboru vysledk(
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Smazani souboru(-t) vysledku

Chcete-li smazat soubor vysledk( (nebo viechny
soubory vysledk():

1.

V nabidce "Vysledky" klepnutim aktivujte
spinaci tlacitko "Vymazat vysledky".

Ma-li se smazat jednotlivy soubor vysled-
ka:

e Soubor vysledkd, ktery chcete smazat,
vyberte stisknutim tlacitka.

e Dotaz potvrdte tlacitkem 4.

Maiji-li se smazat vsechny soubory vysled-
ka:

e Aktivujte zaSkrtavaci policko
"VSechny".

e Stisknutim tlacitka vyberte ze soubort
vysledkU ty, které chcete smazat.

e Dotaz potvrdte tlacitkem 4.
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6 Kalibrace a nastaveni korekce snimace

Snimace z programu dodavek maji z vyroby
nastavenou citlivost tak, Ze s nimi Ize ihned
zacit méfit.

Snimace jsou nastaveny na jmenovitou citli-
vost. Je-li v nabidce "Snimac" ve vstupnim poli
"Korekce" nastavena hodnota 0.0%, pouzity
snimac se provozuje se jmenovitou citlivosti.

K pfipadnému dosazeni vyssi pfesnosti Ize sni-
mace kalibrovat 25. Pfi dynamické kalibraci se
zjistuje odchylka snimace od jmenovité citlivosti.
PFistroj zjistuje hodnotu korekce, kterd se zo-
hledni pfi vyhodnoceni.

Lze tak kompenzovat odchylky pohybuijici se
v rdmci tolerance celého méficiho pracovisté
(15 %).

Ke kalibraci Ize pouzit normal drsnosti (napf.
PRN 10 z pfislusenstvi) nebo geometricky nor-
mal (napf. PGN 3).

e ) Jestlize se v horni stavové listé zobrazuje
1 | symbol ==, vybrany typ snimace dosud
neni kalibrovan nebo byl pfekrocen in-
terval kalibrace.

25 Nastaveni pristroje Ize zménit jen v pfipadé, kdy nejsou
zablokovéna (viz kap. 3.5.2).

Chcete-li zkontrolovat kalibracni tdaje pouZi-
tého typu snimace:

1. Stisknutim tlacitka oteviete nabidku
"Snimac" (méfici dotyk).

V informacnich polich "Posledni kal."
a "Pristi kal." se zobrazuji terminy posledni
provedené a pfisti nutné kalibrace.

2. Chcete-li zménit interval mezi posledni
a pristi kalibraci:

e  Stisknutim tlac¢itka vyberte vstupni
pole "Interval" a zadejte poZadovany
interval (ve dnech).

Termin pfisti kalibrace se automaticky
zmeni.

e ) Nékteré funkce nabidky "Snimac" jsou
pfistupné jen po zadani koédu. 26

Chcete-li vytisknout seznam typl snimact s je-
jich korekénimi hodnotami:

1.V nabidce "Snimac" stisknéte tlacitko
PRINT.

2.V nabidce "Tisk" vyberte poklepanim spi-
naci tlacitko "Predchozi nahled".

e ) Je-li u nékterého snimace prekro-
1 I Cen interval kalibrace nebo snimac
dosud nebyl kalibrovan, je snimac
presahujici rozsah méfeni oznacen

hvézdickou, napf. "TO Pxx-350
350* 0".

26 Pouzije-li se kodové Cislo "00000" platné z vyroby, na-
bidka "Snimac" je volné pfistupna.
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6.1  Nastaveni hodnoty korekce

Hodnotu korekce snimace Ize zadat bez toho,
Ze by bylo tfeba predtim provést kalibraci27.
Tato moznost se pouziva napf. pfi vyméné
snimace, je-li hodnota korekce pouzivaného
snimace jiz znama.

1. V nabidce "Zakladni nastaveni" vyberte
stisknutim tlacitka vstupni pole "Kod".

2. Nastavte hodnotu korekce (rozsah hodnot
-15 % az +15 %).
Symbol &= v horni stavové listé zmizi.

6.2 Kalibrace

1. Posuvovou jednotku nastavte tak, aby sni-
mac spravné dosedal na normal drsnosti,
tzn.

— dotykovy hrot je umistén svisle a
— celd snimana délka je uvnitf pole s de-
finovanou drsnosti.

2.V nabidce "Snimac" vyberte klepnutim
spinaci tlacitko "Kalibrovat (PGN3)".

e | JestliZe je nastavena norma JIS nebo
1 | metoda MOTIF, nyni se automaticky

pfepne na ISO.

Automaticky se nastavi cutoff
Lc=0,800 mm se snimanou délkou
Lt =5,600 mm.

3. Odectéte pozadovanou hodnotu Rz (v pfi-
padé ISO, JIS a MOTIF) resp. pozadovanou
hodnotu Ra (v pfipadé ASME) na normalu
nebo na pfislusSném kalibracnim certifika-
tu a zadejte ji do vstupniho pole "PoZzad.
hodn.".

27 Nastaveni pfistroje Ize zménit jen v pfipadé, kdy nejsou
zablokovéna (viz kap. 3.5.2).

Stisknéte tlacitko START.

Automaticky se provedou tfi méfeni.

Po kazdém méreni se zobrazi zjisténa hod-
nota Rz resp. Ra.

Po 3. méfeni se ze tfi namérenych hodnot
Rz resp. Ra vytvofi stfedni hodnota. Z uve-
dené stfedni hodnoty se vypocita hodnota
korekce.

e Je-li hodnota korekce v rozsahu
+ 15 %, prevezme se do nastaveni
pfistroje (zobrazeni napf. "Korektura
-4 %").

Symbol g#= v horni stavové [isté zmi-
zi.

e Jestlize hodnota korekce pfesahu-
je vySe uvedeny rozsah, zobrazi se
"Hodn. korekce > £15".

Naprava: hlaseni potvrdte tlacitkem
4. Zkontrolujte zpGsob méreni, sni-
mac, svislou polohu snimaciho hrotu
a zadanou pozadovanou hodnotu Rz
resp. Ra a stisknutim tlacitka START
kalibraci opakujte.

Jestlize ani nékolikeré opakovani kalibrace
nevede k pouzitelnému vysledku, je snimac
pravdépodobné vadny. Pfipadné ho mdzete
zaslat k prezkouseni.
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7 Odstranovani problému

PFi poruchach se doporucuji nasledujici naprav-

na opatreni:

Porucha/
hlaseni

Pri¢ina

Néaprava

MThkkxkx !

(namisto namére-
né hodnoty)

Podminky k vypoctu vysledkd
nejsou spinény.

PFi Rmr (tp v pripadé ASME):
Celkova vyska Rt profilu R je
< 0,8 % rozsahu méreni.

Nelze odstranit.

PFi R3z:

Nejsou k dispozici 3 vrcholy
a 3 prohlubné na jednotlivou
méfenou délku.

Pfipadné zvolte delsi snimanou
deélku.

PYi RzJ:
Neni k dispozici 5 vrcholl a 5 pro-

hlubni na jednotlivou méfenou
délku.

Pfipadné zvolte delsi snimanou
délku.

Pfi RSm:
Stfedni hodnota drsnosti Ra je
< 0,4 % rozsahu méfeni.

Nelze odstranit.

Pfi Rsk:
Celkova vyska Rt profilu R je
< 1,6 % rozsahu méreni.

Nelze odstranit.

Pfi R, AR, Rx, W

Vyhodnoceni povrchu metodou
MOTIF nepfinasi Zadné informace
o drsnosti resp. zvinéni.

Zkontrolujte nastaveni operator(
AaB.

PYi Rpk, Rk, Rvk, Mr1, Mr2, A1,
A2:

— Celkova vyska Rt profilu R je
< 0,8 % rozsahu méreni.

Nelze odstranit.

— Vrozsahu profilu jadra je k dis-
pozici méné nez deset tfid roz-
déleni materidlu.

Nelze odstranit.

— Neni k dispozici pribéh kFiv-
ky materidlového poméru ve
tvaru "s" pozadovany normou

ISO 13565-2.

Nelze odstranit.
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Porucha/
hlaseni

Pri¢ina

Néaprava

Zobrazi se symbol
—r akumulatoru

Akumulator je témér vybity.

Akumulator nabijte (pIné kapacity
akumulatoru je dosazeno zhruba
po 7 hodinach nabijeni). Se zapnu-
tym pfistrojem se prodluZuje doba
nabijeni.

Pfistroj po vyméné
akumulatoru neni
funkéni.

Akumulator byl nespravné vloZen.

Pristroj otevrete, akumulator vy-
jméte a podle oznaceni ve schrance
na akumulator jej vlozte znovu (viz
kap. 9.1).

Prazkumnik
Windows:

Soubor nebo ad-
resar je poskozen
a necitelny.

Soubory v diskové jednotce
"MarSurfM300" nelze v pri-
zkumniku Windows otevfit pokle-
panim.

Pfeneste soubory na pocitac (viz
kap. 8.1).

010:006

Zadany nazev souboru ma neplat-
ny format.

U nazvu souboru profilu a vysledkd
zadavejte max. 8 znakd (bez pfipo-
ny souboru).

Byla prekrocena
dolni mez!

Rozsah méfeni byl prekrocen
smérem doll; méfeni bylo preru-
Seno, vyhodnoceni neni mozné.

Méfeny objekt nebo posuvovou jed-
notku pfipadné znovu vyrovnejte.

Chyba bitové

Neplatny nazev souboru.

Vyberte platny nazev souboru.

mapy: -1

Chyba bitové Soubor nebylo moZné otevit. Vyberte jiny soubor.

mapy: -2

Chyba bitové Soubor neni bitova mapa. Vyberte bitovou mapu Windows.
mapy: -4

Chyba bitové Hlavicku souboru bitové mapy Vyberte jiny soubor.

mapy: -5 nelze predist.

Chyba bitové Chyba v hlavi¢ce souboru bitové | Vyberte jiny soubor a znovu jej uloz-
mapy: -6 mapy. te v pfistroji M 300 C.

Chyba bitové Hlavicku souboru bitové mapy Vyberte jiny soubor a znovu jej uloz-
mapy: -10 nelze predist. te v pfistroji M 300 C.

Chyba bitové Chyba v hlavi¢ce souboru bitové | Vyberte jiny soubor a znovu jej uloz-
mapy: -11 mapy. te v pfistroji M 300 C.
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Porucha/ Pricina Naprava

hlaseni

Chyba bitové Chyba v hlavi¢ce souboru bitové | Vyberte jiny soubor a znovu jej uloz-
mapy: -12 mapy. te v pfistroji M 300 C.

Chyba bitové Bitova mapa neni Cernobila bitova | Vytvorte cernobilou bitovou mapu.
mapy: -13 mapa.

Chyba bitové Chyba v hlavi¢ce souboru bitové | Vyberte nekomprimovany format
mapy: -14 mapy. bitové mapy.

Chyba bitové Chyba v hlavi¢ce souboru bitové | Zmensete velikost bitové mapy.
mapy: -16 mapy.

Chyba bitové RGBQUAD nelze ¢ist. Vytvorte Cernobilou bitovou mapu.
mapy: -20

Chyba bitové Pro danou bitovou mapu neni Zmen3ete velikost bitové mapy.
mapy: -21 dostatek mista v paméti.

Chyba bitové Bitovou mapu nelze precist. Vytvorte novou bitovou mapu.
mapy: -22

Chyba bitové Bitova mapa je pfilis siroka a pro- | Sitku bitové mapy zmen3ete na
mapy: -23 to se nenacte. max. 159 pixelQ.

Chyba bitové Bitova mapa je pfilis vysoka a pro- | Vysku bitové mapy zmensete na
mapy: -24 to se nenacte. max. 100 pixelQ.

Chyba paméti
nebo

Chyba systému

Interni porucha.

e  Pfistroj vypnéte a znovu zapné-
te.

e \ypinac (712) pfepnéte doleva
do polohy "0", poté jej pfepné-
te opét doprava. Pfistroj znovu
zapnéte a nastaveni pfistroje vy-
berte znovu.

e PFiopakovaném vyskytu: pfistroj
zaslete k opravé; prilozte popis
postupu obsluhy.

Chyba posuvové

jednotky

Pohon posuvu posuvové jednotky
je vadny.

Pokud se zavada opakuije: pfistroj
zaslete k opravé.

Chyba tiskarny

Chybi papir.

Vlozte kotouc papiru.

Tiskova hlava je prehrata.

PFistroj vypnéte pfiblizné na 10
minut.

Tiskarna je vadna.

Pokud se zavada opakuje: pfistroj
zaslete k opravé.
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Porucha/
hlaseni

Pri¢ina

Néaprava

Hodnota korekce
>+15

Vypocitana hodnota korekce sni-
mace je mimo toleranci 15 %.

Zkontrolujte zplGsob mérent.
Zkontrolujte snimac.

e  Zkontrolujte svislé vyrovnani sni-
maciho hrotu.

e  Zkontrolujte poZzadovanou hod-
notu Rz resp. Ra.

e Opakujte kalibraci stisknutim tla-
Citka START.

e Pfipadné zaSlete snimac k pre-
zkousSeni.

Mala hodnota Rt
pro kfivku Mr!

Celkova vyska Rt profilu R je
<0,8 % rozsahu méreni.

Nelze odstranit.

Je tfeba provést
Udrzbu pfistroje!

Uplynul interval Gdrzby.

Nechte provést Udrzbu pfistroje
servisem spolecnosti Mahr.

Jestlize se nema provést zadna
Udrzba, toto hlaseni a symbol
Ize vypnout (viz kap. 9).

Nastaveni jsou
zablokovanal!

Nastaveni pfistroje nelze ménit,
protoze jsou zablokovana.

Ke zméné nastaveni v nabidce
"Zakladni nastaveni" vypnéte blo-
kovani.

Pamét s vysledky
je plna!

USB pamét je plna a zadné dalsi
soubory s vysledky nelze ukladat.

UloZené soubory vysledk( preneste
prostfednictvim USB rozhrani do
pocitace a soubor s vysledky v USB
paméti smazte.

Posuvova jednot-
ka neni k dispo-
zicil

Neexistuje spojeni s posuvovou
jednotkou.

Propojte pfistroje MarSurf M 300 C
a MarSurf RD 18 C kabelem.

Prekroc¢ena horni
mez!

Rozsah méreni byl pfekrocen
smérem nahoru; méfeni bylo pre-
ruseno; vyhodnoceni neni mozné.

Méfeny objekt nebo posuvovou jed-
notku pfipadné znovu vyrovnejte.

Pfipojte sitovy
zdroj!

Akumulator pfistroje MarSurf
M 300 C je vybity.

PFipojte k pfistroji M 300 C sitovy
zdroj a akumulator nabijte (pfiblizné
po 7 hodinach nabijeni je dosaze-
no plné kapacity akumulatoru). Se
zapnutym pfistrojem se prodluZuje
doba nabijeni.

Snimac musi byt
kalibrovan!

Pouzity snimac neni kalibrovan.

Provedte kalibraci snimace.
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Porucha/
hlaseni

Pri¢ina

Naprava

Spustte méfeni!

PoZadovana funkce (napf. zob-
razeni nahledu "Vysledek", tisk
protokolu, ulozeni profilu) nelze
provést, protoZe neexistuje platné
méreni (napf. protoze se po po-
slednim méreni zménily podminky
méren).

Spustte méfeni.

Vybity akum!

Akumulator je vybity.

Akumulator nabijte (zhruba po

7 hodinach nabijeni je dosazeno
plné kapacity akumulatoru). Se
zapnutym pfistrojem se prodluzuje
doba nabijeni.

Ztrata dat

PFi zapnuti bylo zjisténo, Ze doslo
ke ztraté nastaveni pfistroje.

Nastaveni pfistroje zvolte znovu.
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8 Rozhrani

8.1  Pripojte pristroj MarSurf M 300 C
k pocitaci
(USB rozhrani)

Pfistroj MarSurf M 300 C Ize prostfednictvim
USB rozhrani pfipojit k pocitaci. Od systému
Windows 2000 se pfistroj automaticky rozpo-
znava jako USB pamétovy modul (Memory-
Stick).

Timto zpUsobem mUzete do pocitace prenaset
vysledky méreni a profily a poté je vyhodno-
tit, napf. pomoci vyhodnocovaciho softwaru
MarWin MarSurf XR 20 nebo XP 20.

Pomoci softwaru “MarSurf PS1/M 300 Explorer*
od verze v1.20-07 (viz kap. 11) mUzete ukla-
dat a tisknout protokoly o profilech a vysledky
méfen.

Pfipojeni pfistroje MarSurf M 300 C k pocita-
ci:

1. Pfistroj MarSurf M 300 C zapnéte zelenym
tlacitkem START.

2. USB kabel (3018921) s konektorem Mini
USB pfipojte k rozhrani (77) pfistroje
MarSurf M 300 C a béZznym konektorem
USB k pocitaci.

Pfi pouziti softwaru "MarSurf PS1/M 300
Explorer" kroky 3 a 4 odpadaji.

3. Vprlzkumniku Windows pfepnéte na no-
vou jednotku "MarSurfM300".

Jestlize v systému Windows XP nebo

Windows 7 pocitac¢ nepfifadil pfistroji

MarSurf M 300 C zadnou diskovou jed-

notku:

eV prizkumniku Windows klepnéte
pravym tlacitkem mysi na "Tento po-
Citac" a z kontextové nabidky vyberte
polozku "Spravovat".

e Vlevém okné spravy pocitace klepnéte
na poloZzku "Sprava diskd".

eV pravém okné klepnéte pravym tlacit-
kem mysi na poZadované vyjimatelné
médium (g) a z kontextové nabidky
vyberte poloZku "Zménit pismeno jed-
notky a cestu...".
Klepnéte na tlac¢itko Pridat....

e Klepnéte na spinaci tlacitko moznosti

"Pfifadit pismeno jednotky" a poté

vyberte libovolné pismeno jednotky,

které se nikdy nepouzije pro sitovou

jednotku.

Dvakrat potvrdte s OK a uzavfete na-

stroje pro spravu pocitace.

Zkopirujte nebo vyjméte potiebné profily
ze slozky "PROFILE" a soubory vysledkd ze
slozky "RESULT".

Aby nedoslo k mozné ztraté dat,
@ musi byt pfistroj MarSurf M 300 C

odpojen od pocitace funkci

"Bezpecné odebrat hardware".

Klepnéte na symbol "Bezpecné odebrat
hardware" vpravo dole v informacni oblasti
hlavniho panelu systému Windows.

Zvolte napfiklad poloZku "Bezpecné ode-
brat velkokapacitni pamétové zatizeni USB
—jednotka (E:)".

Pockejte, aZ se zobrazi hlaseni "Hardware
Ize nyni bezpecné odebrat ze systému"
a pfistroj odpojte od USB rozhrani.
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8.2  Dalkové fizeni pfes rozhrani
MarConnect

Pristroj MarSurf M 300 C je vybaven rozhranim
MarConnect (RS-232). Toto rozhrani Ize pouzit
ke vzdalenému spusténi pfistroje.

Pro rozhrani MarConnect jsou sta-
noveny nasledujici parametry pfenosu:
prenosova rychlost 4 800 baudd, sudé parita, 1
spoustéci bit, 7 datovych bitd, 1 stop bit.

Tyto parametry pfenosu musi byt zvo-
leny také v pfistroji, se kterym se ko-
munikuje.

9  Udrzba, ¢isténi a preprava

e ) Jestlize se v horni stavové listé zobra-

1 I zuje symbol e, uplynul interval udrz-
by. Udrzbu pfistroje musi provést servis
spole¢nosti Mahr.

U pfistroje MarSurf M 300 C se provadi nasle-
dujici udrzba:
e \lyména akumulatoru

—  zhruba po 2 az 3 letech
(provadi uzivatel, viz kap. 9.1).

Pfistroj MarSurf M 300 C a snimac jsou z vyroby
sefizeny a proto je neni tfeba nastavovat.

Presto se doporucuje, v urcitych casovych inter-
valech nebo pfi podezfeni na chybné namérené
hodnoty, pfekontrolovat pfesnost méfeni. To se
provadi kalibrovanim na normalu drsnosti nebo
na geometrickém normalu (viz kap. 6.2).

Vsechny komponenty sady pfistroje

@ MarSurf M 300 C chrarite pfed pfimym
slunec¢nim svétlem, vysokou vlhkosti
vzduchu a prachem!

Vysoké teploty mohou zkréatit Zivotnost
elektronickych pfistrojd, poskodit aku-
mulatory a deformovat nebo roztavit
nékteré umélé hmoty.

Pristroje se nesmi uchovavat na chlad-
nych mistech. P¥i jejich opétovném pre-
misténi na misto s normalni teplotou by
se uvnitf mohla srazet vlhkost a posko-
dit elektronické obvody.
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Snimaciho hrotu se nedotykejte a chran-

@ te jej pred narazy!
Do snimace nesmi proniknout tuky, ole-

je a jiné kapaliny.

Pristroj MarSurf M 300 C by nemél
pokud mozZno pfichazet do kontaktu
s oleji, mazivy a chladicimi prostfedky,
protoze tyto latky mohou nepfiznivé
ovlivnit funkci bloku klaves.

Cisténi

e Pfistroje MarSurf M 300 C a RD 18 C v pfi-
padé potfeby cistéte mékkou latkou, ze
které se neuvolnuji vidkna, lehce navlhce-

nou vodou nebo béznym cisticim prostied-
kem na umélé hmoty.

e Snimac v pfipadé potfeby vycistéte mék-
kym vlasovym Stéteckem.

PFi ¢iSténi nesmi do pfistroje proniknout
Zadné kapaliny!
K ¢isténi nepouZivejte Cistici prostfedky
rozpoustéjici umélé hmoty (zejména
aceton) a zadné alkalické distici pro-
stfedky (louhy)!

Skladovani

Pokud se pfistroj MarSurf M 300 C a pfislusen-
stvi nepouzivd, doporucuje se je ulozit v pfislus-
ném prepravnim kufru.

Kabel sitového zdroje se nesmi prehybat ani
namahat tahem!

Termopapir do tiskarny chrarite pfed intenziv-
nim svételnym zéafenim a pfilisnym teplem (cca
80 °Q).

PFi archivaci nepouZivejte zadna lepidla ani prd-
hledné folie obsahujici rozpoustédia.

Pfeprava/expedice

®

PFi expedici — zejména leteckou postou
— musi byt zabudovany akumulator
bezpodminec¢né oddélen od elektroni-
ky pfistroje!

UpIné odpojeni pfistroje MarSurf
M 300 C od napajeni:

e (Odpojovac (12) prepnéte doleva do

polohy "0".

PFistroj MarSurf M 300 C a pfisluSenstvi
prepravujte jen v pfislusném prepravnim
kufru a ve vhodném obalu!

Snimac musi byt zabalen v ochranném
pouzdru!

V opacném pripadé zanikaji veskeré
naroky zaruky.
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Kontrola dat udrzby

1. Tlacitkem MENU vyberte hlavni nabidku.

2. St,isknutim tlac¢itka oteviete nabidku
"Udrzba". Bez zadani kodu stisknéte tla-

Citko START.

B

kodu.

"Posledni Gdrzba"

"Dalsi udrzba":
"Interval":

Funkce nabidky "Udrzba" jsou
pfistupné pouze servisnim pracov-
nikdm Mahr po zadéni servisniho

: Datum, kdy byla na-
posledy provedena
udrzba.

Termin pfisti udrzby.
Obdobi mezi jednotli-
vymi GdrZzbami.

3.

Chcete-li vytisknout protokol:
e  Stisknéte tlacitko PRINT.

eV nabidce "Tisk" vyberte klepnutim na
spinaci tlacitko "Predchozi nahled".
Vytiskne se protokol o Gdrzbé (viz
tab. 6).

e ) Jestlize servis spolecnosti Mahr nema
provést zadnou udrzbu, toto hlase-
ni a symbol Ize vypnout. K tomu
vypnéte zaskrtavaci policko "Udrzba".

Protokol o udrzbé

Vyznam

MarSurf M 300 C

Oznaceni pfistroje

Carl-Mahr-Str. 1
D-37073 Géttingen
Tel. +49 551 7073-0

V1.06-39 Cislo verze
28.09.2010 15:59 Datum a cas tisku
Mahr GmbH Ctyfi Fadky firemniho textu z nabidky "Protokol" .

23.09.2010/ 365

Datum posledni udrzby/interval Udrzby ve dnech

23.09.2011 ! Datum pfisti udrzby
(pfi prekroceni intervalu udrzby je zde "!")

#M: 1234 Pocet méfeni od posledni Udrzby

Pripadné identifikacni ¢islo prislusného konstrukéniho celku

-—- Pfipadné oznaceni posledni servisni ¢innosti

#M: 68475 Celkovy pocet méfeni

#T: 72:18:51 Doba provozu zafizeni ve dnech "dny:hodiny:minuty"

#A-T.  0:06:19 Doba nabijeni ve "dnech:hodinach:minutach" (pfipojeni pfistro-
je k siti)

#A-C: 95 Pocet nabijecich cykl( akumulatoru

Tab. 6

Priklad protokolu o udrzbé
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9.1

Vyména akumulatoru

Maximalni kapacita vestavéného akumulatoru
se dlouhodobym pouzivanim postupné snizuje,
takZe zhruba po dvou az tfech letech je tfeba
vymenit vestavény akumulator.

Vyménu akumulatoru smi provadét jen
proskoleny odborny personal.

Smi se pouZit pouze sada akumulatoru
Ni-MH s ¢lanky 5 x 1,2 /4 200 mAh
(7042076).

Jinak hrozi zniceni pfistroje.

Jak vyménit akumulator pfistroje MarSurf
M 300 C:

1.

PFistroj MarSurf M 300 C poloZte na horni
stranu.

Spinac Reset (72) prepnéte doleva do po-
lohy "0". Pfistroj MarSurf M 300 C se tak
vypne.

Povolte dva Srouby na schrance akumula-
toru (75) kfizovym Sroubovakem (napfr. PH
1x80) a vyjméte je.

Lehce zvednéte viko schranky na akumula-
tor a poté je posunte smérem ke schrance
na papir a vyklopte vlevo.

Sadu akumulétor( opatrné vyzvednéte po-
moci malého Sroubovaku (nebo podobné-
ho nastroje) ze schranky na akumulator.

Soucasné uvolnéte zajisténi konektoru
a konektor vytahnéte.

Konektor nové sady akumulétord (7042076)
zapojte do pfistroje M 300 C tak, aby jeho
pojistka zacvakla.

Do schranky na akumulatory vloZte novou
sadu akumulatord. Kabel vedte tak, aby
nedoslo k jeho uskfipnuti.

Viko schranky na akumulatory opét nasad-
te.

Oba pouZité Srouby jsou samofez-
né. PouZijete-li pfi dotahovani Srou-
bl pfilis velky utahovaci moment,
mUze dojit k poskozeni pouzdra!

VloZte oba Srouby zpét a utdhnéte je uta-
hovacim momentem max. 1 Nm pomoci
Sroubovaku.

. Vypinac (12) opét prepnéte doprava do

polohy

. Nastaveni pfistroje MarSurf M 300 C zUsta-

nou pfi vyméné akumulatoru zachovana.
Pfesto je v3ak nutné je zkontrolovat.

.V nabidce "Zakladni nastaveni" vypnéte

casovy limit.

. PFistroj nyni pouzijte bez dobijeni, az se

zobrazi hlaseni "Pfipojte sitovy zdroj!".
Cca 30 sekund poté se pfistroj automaticky
vypne.

. Sitovy zdroj pfipojte ke zdifce "9 V =" (13)

na zadni strané pfistroje MarSurf M 300 C
a zapojte jej do zasuvky.

. Poté pfistroj MarSurf M 300 C cca 7 hodin

nabijejte, aniz byste provadéli tisk. Se
zapnutym pfistrojem se prodluzuje doba
nabijent.

Poté Casovy limit opét zapnéte.
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9.2

®

Instalace aktualizace softwaru

PFi aktualizaci softwaru se vsechna na-
staveni 28 pfistroje MarSurf M 300 C
vynuluji na tovarni nastaveni a vsechny
soubory profil(i a vysledk( v USB paméti
se smazou.

Je-li to tfeba, pfistroj MarSurf M 300 C
nejdrive pfipojte k pocitaci a data uloz-
te.

Instalace nové verze softwaru:

1.

PFistroj MarSurf M 300 C zapnéte zelenym
tlacitkem START.

Poté (jakmile displej pfistroje MarSurf
M 300 C opét kratce zhasne) stisknéte

PFiblizné po 5 sekundach se zobrazi exis-

| Nyni pfipojte kabel USB! |

USB kabel (3018921) konektorem Mini USB
pripojte k rozhrani (77) pfistroje MarSurf
M 300 C a béznym konektorem USB k po-

V pocitaci se otevie okno s novou jednot-

Na pfistroji M 300 C se zobrazi nasleduijici

Copy new file M300MAIN.TXT now!

Zkopirujte soubor "M300MAIN.TXT" s no-
vou verzi softwaru z pocitace do jednotky

2.

tlacitko 6.

tujici verze a nasleduijici pfikaz:
3.

Citaci (viz kap. 8.1).

kou "MarSurfM300".
4.

pfikaz:

Hit key when ready!
5.

"MarSurfM300".
28

Zlstanou zachovany tyto informace:
jazyk, datum, cas hodin, kalibra¢ni udaje, informace o
udrzbé, stav nabiti akumulatoru.

10.
11.

Na pfistroji M 300 C stisknéte libovolné
tlacitko.

Zobrazi se nalezeny soubor a ¢islo nové
verze softwaru, napf.

A:M300MAIN.TXT file found!
New software version: V2.00-01

i)

PFistroj M 300 C nyni zkopiruje kéd sou-
boru do vnitfni paméti. Tento proces trva
cca 5 minut. Béhem této doby se zobrazuje
pribéh, napf.

Programming Sector: 13

Jakmile se v pocitaci uzavie okno
"MarSurfM300", USB kabel Ize odpojit.

Pokud to neni pozadovana verze
softwaru, operaci preruste tlacit-
kem MENU.

Po Uspésné aktualizaci softwaru se na pfi-
stroji M 300 C zobrazi nasleduijici texty:

CHECK SUM OK
HIT KEY TO CONTINUE

e ) Jestlize kontrolni soucet (CHECK
SUM) neni "OK", celou aktualiza-
ci softwaru je tfeba provést znovu
od zacatku.

Na pfistroji M 300 C stisknéte libovolné
tlacitko.

PFistroj M 300 C zobrazi text "INIT RAM"
a poté se vypne.

Pristroj M 300 C opét zapnéte.

Provedte znovu nastaveni pfistroje
M 300 C.
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Pro aktualizaci japonskych, ¢inskych a korej-
skych textu:

12.

13.

14.
15.

10

6910431
6910432

6910423

6910434
6850720

6111520

Kabel USB opétovné pfipojte k pfistroji
MarSurf M 300 C a k pocitadi.

Zkopirujte soubor "M300ASIA.TXT" s no-
vou verzi softwaru z pocitace do jednotky
"MarSurfM300".

Tla¢itkem MENU vyberte hlavni nabidku.

Stisknutim tlacitka oteviete nabidku
“Udrzba". Bez zadani kodu stisknéte tla-
¢itko START.

. Dvakrat stisknéte tlacitko Y, poté klepnutim

na spinaci tlacitko zvolte "Load bitmaps"
(Nacist bitové mapy).

Zobrazi se nalezeny soubor:
| A/M300ASIA.TXT file found! |

PFistroj M 300 C nyni zkopiruje kéd soubo-
ru do vnitfni paméti. Tento proces trva cca
3 minuty. Béhem této doby se zobrazuje
prabéh, napf.

Programming Sector: 21

Rozsah dodavky

Sada pfistroje MarSurf M 300 C

Drsnomér MarSurf M 300 C (s
moznosti pfepinani mezi 15 jazyky)

Posuvova jednotka MarSurf
RD 18 C

Pfenosny drzak

Jeden par vyskové nastavitelnych
noh

Snimac PHT 6-350,

snimac s opérnou patkou,

rozsah méreni 350 pm,

k méfeni na rovnych plochach,

v otvorech od prdméru 6 mm a do
hloubky 17 mm, v drazkach od
Sitky 3 mm

7028530

6820420

3025388

3903456

3018921

7045783

6910435

3760708
3760709

3760710
5450105
3025723
3026652

Kryt snimace s prizmatickou spodni
stranou, k méfeni valcovych obrob-
kd

Normal drsnosti PRN 10,

normal povrchu k dynamické kali-
braci;

soustruzeny profil,

hloubka profilu zhruba 10 pm;
v¢. kalibrac¢niho certifikdtu Mahr

Sirokopasmovy sitovy zdroj (100 V
AC az 240V AC £10 %, 9V =)
se tfemi sitovymi adaptéry

Sroubovék na $rouby s estihran-
nou hlavou, SW 2,0

USB kabel, délka 1,5 m,
k pfipojeni pfistroje MarSurf
M 300 C k USB rozhrani pocitace

Spojovaci kabel, délka 2 m,

k pfipojeni posuvové jednot-
ky MarSurf RD 18 C k pfistroji
M 300 C

Drzak
k upevnéni posuvové jednotky

MarSurf RD 18 C na upinaci pfipra-
vek (@ upinaciho dfiku 8 mm)

Névod k obsluze (v 15 jazycich)

Kratky navod (v 15 jazycich)
Termopapir (1 role)
Ramenni popruh s pfezkou

Prepravni kufr
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11 Prislusenstvi, nahradni a spotrebni dily

Ur¢ité dily pfislusenstvi jsou k dostani jako sady.
V nich obsazené dily Ize ale objednavat i jed-

notlive.

6910213 Sada snimace PHT

6111521 Snimac PHT 3-350,
snimac s opérnou patkou,
rozsah méfeni 350 pm,
k méreni v otvorech od @ 3 mm
do hloubky 17 mm

06,7

20,8

| A 6111521

o [gtd

9

6111524 Snimac PHT 11-100,
snimac s opérnou patkou, zalo-
meny,
rozsah méreni 100 pym,
k méfeni na zahloubenych mis-
tech, napf. v drazkach od Sitky
2,5 mm a do hloubky 7,5 mm

6111524

10,8
7,6

o gld
oo

0,8

Dalsi jednotlivé dodavané dily pfislusenstvi:

6111520 Snimac PHT 6-350,
snimac s opérnou patkou,
rozsah méreni 350 pm,
k méfeni na rovnych plochach,
v otvorech od @ 6 mm a do
hloubky 17 mm, v drazkach od
Sitky 3 mm

6111526

6111522

Snimac PHT 6-350,

snimac s opérnou patkou,
polomér hrotu snimace 5 pm,
rozsah méreni 350 pm,

k méFeni na rovnych plochach,
v otvorech od @ 6 mm az do
hloubky 17 mm, v drazkach od
Sitky 3 mm

Snimac PHTF 0.5-100,

snimac s opérnou patkou,
rozsah méfeni 100 pym,

k méreni na bocich zubd

18,75

0.4

i

6111522

0.23]
6111525 Snimac PHTR 100,
snimac s opérnou bocni patkou,
rozsah méfeni 100 pym,
k méfeni na konkavnich a konvex-
nich plochach
1,6
i 6111526
~
0,9..];%‘&
6111523 Snimac PT 150,

snimac se dvéma opérnymi pat-
kami,

rozsah méfeni 150 ym,

k méreni plechl a valcovych ploch
podle DIN EN 10049 (SEP)

103.9

2,2

6111523
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6850540 ProdluZovaci nastavec snimace,

délka 80 mm,

k méreni v otvorech od @ 9 mm
(se snimacem PHT 3-350)

Drzak

k upevnéni posuvové jednotky
MarSurf RD 18 C na méfici stojan
ST-D, ST-F nebo ST-G

Meéf¥ici stojan MarSurf ST-D
Meéf¥ici stojan MarSurf ST-F
Méfici stojan MarSurf ST-G
Stal XY MarSurf CT 120

6851304

6710803
6710806
6710807
6710529

6820601 Geometricky normal PGN 3,
normal povrchu k dynamické ka-
libraci;

sinusovy profil ryh,

hloubka profilu zhruba 3 pm,
vzdalenost ryh zhruba 0,12 mm

Protokolovaci software "MarSurf
PS1/M 300 Explorer" od verze
v1.20-07

(moznost prepinani 15 jazyk()

6910205

7042076 Sada akumulator Ni-MH pro
pfistroj MarSurf M 300 C, 5 x 1,2

V/4 200 mAh

5450105 Registracni psaci papir, 12 roli,
tepelny papir s vnéjsi vrstvou,
2 40,0 mm -1,0 mm,

Sitka 57,5 mm -0,5 mm

e | Pfi pouZiti jiného papiru je
) BV nékterych pfipadech nutné
pocitat se snizenou kvalitou
tisku.

Kabel k dalkovému spousténi na vyzadani.

12 Zaruka

Nami dodavany pfistroj byl peclivé navrzen a vy-
roben. Pfed expedici byl opétovné podroben
dukladné kontrole.

ZarucCujeme proto dodrZeni platnych bezpec-
nostnich predpisd, peclivé zpracovani a bez-
vadnou funkdi.

Délka a podminky zaruky jsou uvedeny ve vie-
obecnych dodacich podminkach spolecnosti
Mahr GmbH resp. v kupni smlouvé.

Jestlize nebylo dohodnuto jinak, plati nasledujici
ustanoveni:

Zaruka se nevztahuje na prirozené opotrebeni
ani na vady zpUsobené nespravnym zachaze-
nim, pouZitim v rozporu s Ucelem nebo nedo-
drZzovanim navodu k obsluze. Vyrobce nelze
Cinit odpovédnym za funkci a bezpecnostné
technické vlastnosti zejména v pfipadech, kdy
byly provedeny zasahy do pfistroje pfekracuijici
rozsah praci popsanych v nadvodu k obsluze ji-
nou osobou neZ vyhradné jim nebo vyrobcem
vyslovné povéfenymi osobami.

Protoze snimac podle podminek pouZiti a pro-
stfedi podléha pfirozenému opotfebeni, jsou
vypadky zplsobené opotfebenim vylouceny ze
zaruky.

ProtoZe akumulator podléha pfirozenému
opotfebeni, vztahuje se na néj zaruka v délce
6 mésicd.

Vysoka pfesnost pfistroje je zarucena pouze
tehdy, jestlize se pouZiva originalni snimac
a dalsi prislusenstvi spolec¢nosti Mahr.
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13 Prohlaseni o shodé

CE Prohlaseni o shodé mimo jiné uvadi, Ze jednotka je v souladu s nasledujici normou:

DIN EN 55011: 2010-05, skupina 1, tfida A.
To znamena, Ze jednotka je urcena pro pouZiti v primyslovém prostfedi.
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